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ENGLISH (original instructions)
Explanation of general view

1 Knob 14 Gauge plate 27 Switch handle
2 Switch trigger 15 Gauge base 28 Cutting line
3 Lock button/Lock-off button 16 Pan head screw 29 Screw
4  Bolts 17 Planer blade locating lugs 30 Edge fence
5 Drum 18 Heel of adjusting plate 31 V groove
6 Planer blade 19 Setplate 32 Sharpening holder
7  Drum plate 20 Inside flank of gauge plate 33 Wing nut
8 Adjusting plate 21 Mini planer blade 34 Blade (A)
9 Inside edge of gauge plate 22 Groove 35 Blade (B)
10 Blade edge 23 Hex. flange head bolt 36 Side (C)
11 Screws 24 Vacuum cleaner 37 Side (D)
12 Heel 25 Start
13 Back side of gauge base 26 End
SPECIFICATIONS 2. Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact its own
Modgl ) 1100 cord. Cutting a “live” wire may make exposed metal
Plan!ng width parts of the power tool “live” and could give the oper-
Planing depth ator an electric shock.
Shiplapping depth_ - 3. Use clamps or another practical way to secure
No load speed (min™) 18,000 and support the workpiece to a stable platform.
Overall length .... Holding the workpiece by your hand or against the
Net weight ..... body leaves it unstable and may lead to loss of con-
Safety class trol.
« Due to our continuing program of research and devel- 4. Rags, cloth, cord, string and the like should
opment, the specifications herein are subject to change never be left around the work area.
without notice. 5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
« Specifications may differ from country to country. nails from the workpiece before operation.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2014 6. Use fonrlly sharp blades. Handle the blades very
carefully.
ENE0O1-1 7, Be sure the blade installation bolts are securely
Intended use tightened before operation.
The tool is intended for planing wood. 8. Hold the tool firmly with both hands.
9. Keep hands away from rotating parts.
ENF0022 40, Before using the tool on an actual workpiece, let
Power supply it run for a while. Watch for vibration or wobbling
The tool should be connected only to a power supply of that could indicate poor installation or a poorly
the same voltage as indicated on the nameplate, and can balanced blade.
only be operated on single-phase AC supply. They are 11, Make sure the blade is not contacting the work-
double-insulated and can, therefore, also be used from piece before the switch is turned on.
sockets without earth wire. 12. Wait until the blade attains full speed before cut-
GEA010-2 ting.
13. Always switch off and wait for the blades to
General Power Tool Safety Warnings come to a complete stop before any adjusting.
&WARNING Read all safety warnings, instructions, 14. gﬁv;}r St";k. yourh fmge:t_lnt% the chl% cchlute.
illustrations and specifications provided with this outuc(:]im:zvgfr:nav;tizz cutting damp wood. Clean
power tool. Failure to follow all instructions listed below 15. D tpl the 1 I . o te the tool
may result in electric shock, fire and/or serious injury. - Do not leave the tool running. Uperate the too
only when hand-held.
Save all warnings and instructions for future 16. Always change both blades or covers on the
reference. drum, otherwise the resulting imbalance will
The term “power tool” in the warnings refers to your cause vibration and shorten tool life.
mains-operated (corded) power tool or battery-operated  17. Use only Makita blades specified in this manual.
(cordless) power tool. 18. Always use the correct dust mask/respirator for

GEB167-1

PLANER SAFETY WARNINGS

1. Wait for the cutter to stop before setting the tool
down. An exposed rotating cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and seri-
ous injury.

the material and application you are working
with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



/A\ WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\ CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting the depth of cut (Fig. 1)
Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob
on the front of the tool.

Switch action

/\ CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool with lock button (Fig. 2)

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button (Fig. 2)

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/A\ CAUTION:
e Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

/\ CAUTION:

e Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation bolt
can be dangerous. Always check to see they are tight-
ened securely.

Handle the blades very carefully. Use gloves or rags to
protect your fingers or hands when removing or install-
ing the blades.

Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in over-
tightening or insufficient tightening of the installation
bolts. This could cause an injury.

For tool with standard planer blades (Fig. 3,4 &5)

To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum plate
comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum oscillation/vibra-
tion will result, causing poor planing action and, eventu-
ally, tool breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjusting plate on the blade, then simply
press in the heel of the adjusting plate flush with the back
side of the gauge base and tighten two screws on the
adjusting plate. Now slip the heel of the adjusting plate
into the drum groove, then fit the drum plate on it. Tighten
all the installation bolts evenly and alternately with the
socket wrench.

For tool with mini planer blades (Fig. 6,7 & 8)

1. Remove the existing blade, if the tool has been in
use, carefully clean the drum surfaces and the drum
plate. To remove the blades on the drum, unscrew
the three installation bolts with the socket wrench.
The drum plate comes off together with the blades.

2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws and
set the mini planer blade on the gauge base so that
the cutting edge of the blade is perfectly flush with
the inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjusting plate/set plate on the gauge base
so that the planer blade locating lugs on the set plate
rest in the mini planer blade groove, then press in
the heel of the adjusting plate flush with the back
side of the gauge base and tighten the pan head
SCrews.

4. ltis important that the blade sits flush with the inside
flank of the gauge plate, the planer blade locating
lugs sit in the blade groove and the heel of the
adjusting plate is flush with the back side of the
gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5. Slip the heel of the adjusting plate into the groove of
the drum.

6. Set the drum plate over the adjusting plate/set plate
and screw in the three hex flange head bolts so that
a gap exists between the drum and the set plate to
slide the mini planer blade into position. The blade
will be positioned by the planer blade locating lugs
on the set plate.

7. The blade’s lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are clear
and equidistant from the housing on one side and
the metal bracket on the other.

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final tight-
ness.

10. Repeat procedures 1 — 9 for other blade.



For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade must be
mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

=1

Nicks in surface

)

Although this side view cannot show it,
the edges of the blades run perfectly
parallel to the rear base surface.

One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Cause:

Gouging at start

Gouging at end

EN0004-1

Connecting a vacuum cleaner (Fig. 9)

NOTE:
* In some countries, the nozzle may not be included in
the tool package as standard accessory.

For tool with nozzle
Connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle.

For tool without nozzle

1. Remove the chip cover from the tool.

2. Install the nozzle on the tool using the screws.

3. Connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle.

Nozzle cleaning
Clean the nozzle regularly.
Use a compressed air to clean the clogged nozzle.

OPERATION

/\ WARNING:
* To reduce the risk of injury to persons, do not oper-
ate without nozzle or chip cover in place.

Planing operation (Fig. 10)

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

First, rest the tool front base flat upon the workpiece sur-
face without the blades making any contact. Switch on
and wait until the blades attain full speed. Then move the
tool gently forward. Apply pressure on the front of tool at
the start of planing, and at the back at the end of planing.
Planing will be easier if you incline the workpiece in sta-
tionary fashion, so that you can plane somewhat downhill.

Cause: One or both blade edges fails
to protrude enough in relation

to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation to

rear base line.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more
slowly.

Shiplapping (Rabbeting) (Fig. 11, 12, 13, 14 & 15)
To make a stepped cut as shown in Fig. 11, use the edge
fence (guide rule).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line. (Fig. 12)

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw. (Fig. 13)

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven planing
may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 20 mm.

You may wish to add to the length of the fence by attach-
ing an extra piece of wood. Convenient holes are pro-
vided in the fence for this purpose, and also for attaching
an extension guide (optional accessory). (Fig. 14)

/A\ CAUTION:

* The blade edge should be made to protrude outside
slightly (0.3 mm — 0.6 mm). Otherwise, nicks and gen-
erally poor shiplapping results. (Fig. 15)

Chamfering (Fig. 16 & 17)

To make a chamfering cut as shown in Fig. 16 & 17, align
the “V” groove in the front base with the edge of the work-
piece and plane it.



MAINTENANCE

/A\ CAUTION:

e Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by Mak-
ita Authorized or Factory Service Centers, always using
Makita replacement parts.

Sharpening the planer blades (Fig. 18, 19 & 20)

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder to remove nicks and
produce a fine edge.

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\ CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

¢ High-speed steel Planer blade

* Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade life)
¢ Mini planer blade

* Sharpening holder assembly

* Blade gauge

¢ Set plate set

* Edge fence (Guide rule)

* Dressing stone

* Socket wrench

NOTE:

* Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN62841-2-14:
Sound pressure level (L,p): 88 dB (A)
Sound power level (Lya): 99 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)

ENG907-1

NOTE:

¢ The declared noise emission value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared noise emission value(s) may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/N WARNING:

¢ Wear ear protection.

* The noise emission during actual use of the power
tool can differ from the declared value(s) depend-
ing on the ways in which the tool is used especially
what kind of workpiece is processed.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN62841-2-14:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ap,): 3.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

ENG901-2

NOTE:

* The declared vibration total value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration total value(s) may also be used
in a preliminary assessment of exposure.

/N WARNING:

* The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared value(s)
depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

* Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

EC DECLARATION OF CONFORMITY

For European countries only
The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.



FRANGA'S (Instructions originales)

Descriptif

1 Molette 14 Butée 26 Fin
2  Gaéchette 15 Socle du calibre 27 Poignée revolver
3 Bouton de blocage/Bouton de 16 Vis Phillips 28 Tracé de coupe

sécurité 17 Ergots de positionnement du 29 Vis
4 Boulons tranchant du fer 30 Guide parallele
5 Bloc de coupe 18 Talon de I'équerre 31 GorgeenV
6  Fer du rabot 19 Plaque de fixation 32 Porte-fer d’affitage
7  Plaque du bloc de coupe 20 Face interne de la butée 33 Ecrou a oreilles
8 Equerre de réglage 21 Tranchant du fer 34 Fer (A)
9 Rebord intérieur de la butée 22 Rainure 35 Fer (B)
10 Bord du fer 23 Boulons a téte hexagonale 36 Face (C)
11 Vis épaulée 37 Face (D)
12 Talon 24 Aspirateur
13 Face arriere du calibre 25 Début
SPECIFICATIONS GEB167-1
Modele 1100 CONSIGNES DE SECURITE POUR RABOT

Largeur de coupe
Profondeur de coupe
Profondeur de feuillure ..
Vitesse a vide (min™") .
Longueur totale .
Poids net .
Catégorie de SECUrité ...........ocevvviiiiiniiiiiicics =l

« Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

» Poids selon la procédure EPTA 01/2014

ENEO0O01-1

Utilisations
Loutil est congu pour le rabotage du bois.

ENF002-2

Alimentation

Loutil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

GEA010-2

Consignes de sécurité générales pour outils
électriques

&AVERTISSEMENT Veuillez lire les consignes de
sécurité, instructions, illustrations et spécifications
qui accompagnent cet outil électrique. Le non-respect
de toutes les instructions indiquées ci-dessous peut
entrainer une électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.

Conservez toutes les mises en garde et
instructions pour référence ultérieure.

Le terme “outil électrique” dans les avertissements fait
référence a 'outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou a l'outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Attendez que I'outil de coupe s’arréte avant de
poser I'outil. Un outil de coupe en rotation exposé
peut pénétrer dans la surface, ce qui peut provoquer
une perte de maitrise et de graves blessures.

Tenez I'outil électrique par une surface de prise
isolée, étant donné que I'outil de coupe peut
entrer en contact avec son cordon. Couper un
cable sous tension risque de mettre a découvert les
pieces métalliques de I'outil électrique sous tension
et d’électrocuter I'utilisateur.

Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer et soutenir la piece
sur une plateforme stable. La piéce sera instable
et vous risquerez d’en perdre la maitrise si vous la
tenez avec une main ou l'appuyez contre votre
corps.

Ne laissez jamais de chiffons, linges, cordons,
cordes et objets similaires sur la zone de travail.
Evitez les clous. Avant de travailler la piéce, ins-
pectez-la et retirez tous les clous.

N’utilisez que des lames affltées. Manipulez les
lames avec beaucoup de précaution.
Assurez-vous que les boulons de fixation des
lames sont bien serrés avant utilisation.

Tenez I'outil fermement a deux mains.

Gardez les mains a I’écart des piéces en rota-
tion.

Avant d’utiliser I'outil sur la piéce, laissez-le
tourner a vide un instant. Soyez attentif aux
vibrations ou sautillements pouvant indiquer
que la lame n’est pas bien installée ou est mal
équilibrée.

Assurez-vous que la lame n’entre pas en contact
avec la piéce avant de mettre I'outil sous ten-
sion.

Attendez que la lame atteigne sa pleine vitesse
avant de procéder a la coupe.

Avant tout réglage, mettez toujours I'outil hors
tension et attendez I’arrét complet des lames.

Ne mettez jamais le doigt dans la goulotte a
copeaux. Il se peut qu’elle se bouche lorsque
vous coupez du bois humide. Retirez les
copeaux avec un bout de baton.



15. N’abandonnez pas l'outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

16. Changez toujours les deux lames ou couvercles
sur le tambour, en méme temps, sinon cela
entrainera un déséquilibre qui provoquera des
vibrations et réduira la durée de service de
I'outil.

17. N'utilisez que les lames Makita spécifiées dans
ce manuel.

18. Utilisez toujours un masque anti-poussiére ou
un masque filtrant approprié au matériau et a
I'application.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

/N AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question.

La MAUVAISE UTILISATION de I'outil ou I'ignorance
des consignes de sécurité indiquées dans ce mode
d’emploi peut entrainer de graves blessures.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

/\ATTENTION :

¢ Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonction-
nement.

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 1)
La profondeur de coupe peut se régler en tournant sim-
plement la molette situé sur le devant de I'outil.

Interrupteur

/\ ATTENTION :

e Avant de brancher [loutil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient en
position quand vous la relachez.

Outil avec bouton de blocage (Fig. 2)

Pour mettre I'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter I'outil.

Pour un fonctionnement continu, tirez sur la gachette et
appuyez sur le bouton de blocage.

Pour arréter I'outil en cette position, tirez a fond sur la
gachette puis relachez-la.

Outil avec bouton de sécurité (Fig. 2)

Pour éviter que la gachette ne soit tirée accidentelle-
ment, un bouton de sécurité a été prévu.

Pour mettre I'outil en marche, appuyez sur le bouton de
sécurité et tirez sur la gachette. Relachez-la pour arréter
I'outil.

ASSEMBLAGE

/N ATTENTION :
* Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu’il est hors tension et débranché.

Retrait ou pose des fers du rabot

/N ATTENTION :

* Serrez fermement les boulons de montage des fers
lorsque vous fixez ces derniers a I'outil. Un boulon de
montage mal serré représente un danger. Assurez-
vous toujours qu’ils sont serrés a fond.

10

* Maniez les fers de fagon trés prudente. Portez des
gants ou utilisez des chiffons pour protéger vos doigts
ou vos mains lorsque vous retirez ou installez les fers.

» Utilisez exclusivement la clé Makita fournie pour instal-
ler ou retirer les fers. Sinon, les boulons de montage
risquent d’étre trop ou pas assez serrés. Cela peut
entrainer une blessure.

Outil avec fers classiques (Fig. 3, 4 et 5)

Pour retirer les fers du bloc de coupe, dévissez les trois
boulons de maintien avec la clé a douille. La plaque du
bloc de coupe se détache avec les fers.

Pour installer les fers, commencez par enlever tous les
copeaux et autres matieres adhérant au bloc de coupe
ou aux fers. Utilisez des fers de dimensions et de poids
identiques, faute de quoi cela provoquera des vibrations
et des oscillations qui entraineront un rabotage défec-
tueux ou méme une panne de l'outil.

Placez le fer sur le calibre de fagon que le bord du fer soit
bien en appui contre le rebord intérieur de la butée. Pla-
cez I'équerre de réglage sur le fer, puis appuyez simple-
ment sur le talon de I'équerre pour qu’elle arrive au ras
de la face arriere du calibre et serrez les deux vis de
'équerre. Ensuite, faites glisser le talon de I'équerre dans
I'encoche du bloc de coupe, puis fixez la plaque du bloc
de coupe dessus. Serrez tous les boulons de maintien de
fagon uniforme et alternativement avec la clé a douille.

Outil avec le tranchant du fer (Fig. 6, 7 et 8)

1. Retirer le fer en service, et si I'outil a fonctionné, net-
toyez soigneusement les surfaces du bloc de coupe
et de la plaque du bloc de coupe. Pour retirer les fers
du bloc de coupe dévissez les trois boulons de
maintien avec la clé a douille. La plaque du bloc de
coupe se défait avec les fers.

2. Pour monter les fers, fixez provisoirement I'équerre
de réglage sur la plaque de fixation avec les vis
Phillips et fixez les plaquettes sur le calibre de fagon
que le tranchant du fer soit parfaitement a ras avec
la paroi interne de la butée.

3. Positionner équerre et plaquette sur le calibre, de
maniére que les ergots de positionnement du tran-
chant du fer se logent dans la rainure, puis pousser
le talon de I'équerre contre le co6té arriere de
'embase du gabarit, et serrer les vis Phillips.

4. |l est trés important que le tranchant soit en contact
partait avec la surface intérieure de la butée du cali-
bre, que les ergots de positionnement du contre-fer
soient dans la rainure de la plaquette et que le talon
de la plaque de réglage soit en contact parfait avec
le c6té arriere de 'embase de gabarit. Vérifier ces trois
points avec soin, pour assurer une coupe uniforme.

5. Place le talon de la plaque de réglage dans la rai-
nure de coupe.

6. Mettre la plaque du bloc de coupe sur I'équerre de
réglage/la plaque de fixation, et visser les trois bou-
lons a téte hexagonale en ménageant un espace
entre le bloc et la plaque de fixation pour y glisser le
tranchant du fer. Celui-ci sera positionné par les
ergots dont le contre-fer est muni.

7. Le positionnement de la plaquette dans le sens de la
longueur se fera a la main, de fagon que les extrémi-
tés de la plaquette soient a égale distance du capot,
d’un c6té, et du support, de l'autre.



8. Serrer a fond les trois boulons a téte hexagonale
(avec la clé a douille fournie) et faire tourner le bloc
a la main pour vérifier la garde entre les extrémités
de la plaquette et le corps de l'outil.

Pour une pose correcte des fers

9. Vérifier encore une fois le serrage a refus des trois
boulons a téte hexagonale.
10. Répéter les opérations 1 a 9 pour l'autre plaquette.

La surface rabotée présentera des aspérités et ne sera pas plane si le fer n’est pas installé de fagon convenable et
ferme. Il doit étre monté de maniére que le bord de coupe soit absolument de niveau, c’est a dire paralléle a la surface

de la semelle arriére.

Voir ci-dessous quelques exemples de poses correctes et incorrectes.

(A) Socle avant (sabot movible)
(B) Socle arriére (sabot fixe)

Pose correcte

=1

Crantage a la surface

NG

Bien que cette vue latérale ne le figure
pas, les bords du fer sont parfaitement
paralléles a la surface du socle arriére.

Cause : Un des fers, ou les deux, n'a
pas son bord paralléle a la ligne
du socle arriere.

Evidage au début

Ee———1F

Evidage au fin

==——1F

ENO0004-1

Raccordement a un aspirateur (Fig. 9)

NOTE :

* Dans certains pays, il se peut que la buse ne soit pas
comprise dans 'emballage de I'outil en tant qu'acces-
soire standard.

Pour les outils pourvus d’une buse

Raccordez le tuyau de I'aspirateur a la buse.

Pour les outils sans buse

1. Retirez le couvercle a copeaux de I'outil.

2. Installez la buse sur l'outil a I'aide des vis.

3. Raccordez le tuyau de I'aspirateur a la buse.

Nettoyage de la buse

Nettoyez régulierement la buse.

Utilisez de I'air comprimé pour nettoyer la buse si elle est
bouchée.

UTILISATION

/\ AVERTISSEMENT :

¢ Afin de diminuer le risque de blessures corporel-
les, n’utilisez pas l'outil sans le couvercle a
copeaux ou la buse en place.

—
EN@YaTs
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Cause : Un des fers, ou les deux, ne fait
pas assez saillir son bord par
rapport a la ligne du socle
arriere.

Cause : Un des fers, ou les deux, saillit
trop par rapport au socle
arriere.

Comment raboter (Fig. 10)

Pendant l'utilisation de I'outil, tenez-le fermement avec
une main sur le bouton et I'autre sur la poignée revolver.
Tout d’abord, faites reposer la semelle avant de I'outil sur
la piece a travailler sans que les fers ne soient au con-
tact. Mettez le contact et attendez que les fers aient
atteint leur pleine vitesse. Déplacez ensuite doucement
I'outil vers l'avant. Pressez sur 'avant de I'outil en début
de rabotage, et sur l'arriére en fin de rabotage. Le rabo-
tage se fera plus aisément si vous fixez la piece de bois
de fagon inclinée de maniere a raboter de haut en bas.
La vitesse et la profondeur de rabotage déterminent la
qualité du fini. Le rabot électrique coupe a une vitesse
qui ne permet pas I'engorgement par les copeaux. Pour
les gros débits, vous pouvez accroitre la profondeur de
rabotage, alors que pour un fini régulier, vous devez la
réduire et faire avancer l'outil plus lentement.

Rabotage (feuillure) (Fig. 11, 12, 13, 14 et 15)
Pour un travail de feuillure comme indiqué a la Fig. 11,
utilisez le guide parallele (regle de guidage).

Porter le tracé de découpage sur la piece de bois. Intro-
duire le guide parallele dans le trou situé a 'avant de
I'outil et prévu a cet effet. Faire coincider le bord du fer
avec le tracé de découpage. (Fig. 12)

Ajuster le guide paralléle jusqu'a 'amener en contact
avec le flanc de la piece de bois et bloquer fermement la
vis. (Fig. 13)



Déplacer l'outil de fagon que le guide paralléle soit tou-

jours en parfait contact avec le flanc de la piéce travaillée

pendant les opérations de rabotage. Tout écart affecterait

la qualité du travail.

La profondeur maximum de rabotage (feuillure) est de

20 mm.

Si vous désirez augmenter la portée du guide, en y fixant

une piéce de bois supplémentaire, il suffit d’utiliser les

trous percés a ces fins car ils peuvent également servir a

la fixation d’'un prolongateur (accessoire en option).

(Fig. 14)

/N\ATTENTION :

¢ Le bord du fer doit dépasser légerement (0,3 mm a
0,6 mm). Sinon, il y aura des encoches et la finition
sera médiocre. (Fig. 15)

Chanfreinage (Fig. 16 et 17)

Pour abattre un angle de la fagon représentée aux
Fig. 16 et 17, alignez la gorge en “V” de la semelle sur
I'aréte de la piece, et rabotez.

ENTRETIEN

/N ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que loutil est hors tension et
hors secteur avant d’effectuer tout travail dessus.

¢ N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de I'outil.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, linspection et le remplacement des
balais en carbone, ainsi que tout autre travail d’entretien
ou de réglage doivent étre effectués par un centre
d’entretien Makita agréé, avec des piéces de rechange
Makita.

Affiitage des fers (Fig. 18, 19 et 20)

Pour fers classiques uniquement

Gardez toujours vos fers bien affatés afin d’obtenir une
efficacité maximum. Utilisez le porte-fer d’afflitage pour
supprimer les crans et avoir le tranchant le plus fin.

Tout d’abord relachez les deux écrous a oreilles du
porte-fer et insérez les fers (A) et (B), de sorte qu’ils
soient au contact des faces (C) et (D). Serrez ensuite les
écrous.

Immergez dans I'eau la pierre a aiguiser 2 ou 3 minutes
avant d’aff(ter. Tenez le porte-fer de fagon que les deux
fers soient au contact de la pierre et que l'afflitage se
fasse simultanément et selon le méme angle.

ACCESSOIRES EN OPTION

/N ATTENTION :

Les accessoires ou pieces supplémentaires qui suivent
sont recommandés pour l'utilisation avec I'outil Makita
spécifié dans ce manuel. Lutilisation de tout autre
accessoire ou piece supplémentaire peut comporter un
risque de blessure. Utilisez uniquement I'accessoire ou
la piece supplémentaire dans le but spécifié.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires, contac-
tez votre Centre d’Entretien local Makita.

* Fer de rabot en acier a coupe rapide
» Fer de rabot en carbure de tungstene
(Pour une durée de vie plus longue de la lame)
¢ Tranchant du fer
* Ensemble de support d’affitage
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» Jauge de fer

* Pose de la plaque de fixation

* Guide paralléle (regle de guidage)
* Pierre a aiguiser

¢ Clé a douille

NOTE :

* |l se peut que certains éléments de la liste soient com-
pris dans 'emballage de l'outil en tant qu’accessoires
standard. lls peuvent varier d’'un pays a l'autre.

ENG905-1
Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-14 :
Niveau de pression sonore (L) : 88 dB (A)
Niveau de puissance sonore FLWA) 199 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

ENG907-1

NOTE :

* La ou les valeurs d’émission de bruit déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test stan-
dard et peuvent étre utilisées pour comparer les outils
entre eux.

* La ou les valeurs d’émission de bruit déclarées peu-
vent aussi étre utilisées pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

/\ AVERTISSEMENT :

* Portez un serre-téte antibruit.

¢ L'émission de bruit lors de l'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la ou des valeurs
déclarées, suivant la facon dont I'outil est utilisé,
particulierement selon le type de piéce usinée.

e Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation
de I'exposition dans des conditions réelles d’utili-
sation (en tenant compte de toutes les composan-
tes du cycle d’utilisation, comme par exemple le
moment de sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a
vide et le moment de son déclenchement).

ENG900-1
Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841-2-14 :

Mode de travail : rabotage du bois tendre

Emission de vibrations (ap) : 3,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTE :

* La ou les valeurs de vibration totales déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test stan-
dard et peuvent étre utilisées pour comparer les outils
entre eux.

* La ou les valeurs de vibration totales déclarées peu-
vent aussi étre utilisées pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

/I\ AVERTISSEMENT :

* L’émission de vibrations lors de l'usage réel de
I'outil électrique peut étre différente de la ou des
valeurs déclarées, suivant la fagcon dont I'outil est
utilisé, particulierement selon le type de piece usi-
née.



Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation
de I'exposition dans des conditions réelles d’utili-
sation (en tenant compte de toutes les com-
posantes du cycle d’utilisation, comme par
exemple le moment de sa mise hors tension, lor-
squ’il tourne a vide et le moment de son déclenche-
ment).

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Pour les pays d’Europe uniquement
La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe A
a ce mode d’emploi.



DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Tiefeneinstellknopf 14 Anschlagkante 27 Schaltergriff
2 Schalter 15 Einstellehre 28 Schnittlinie
3  Einschaltsperre/Arretierknopf 16 Justierschraube 29 Feststellschraube
4 Schrauben 17 Erhebung 30 Parallelanschlag
5 Messerwelle 18 Justierwinkel 31 V-Nut
6 Hobelmesser 19 Druckplatte 32 Messerhalter
7  Walzenplatte 20 Innerer Anschlag 33 Fligelmutter
8  Justierwinkel 21 HM-Wendemesser 34 Messer (A)
9 Innerer Anschlag 22 Nut 35 Messer (B)
10 Messerschneide 23 Messerklemmschraube 36 Kante (C)
11 Justierschrauben 24 Sauggerat 37 Kante (D)
12 Hinterkante 25 Hobelbeginn
13 Riuckseitiger Anschlag 26 Hobelende
TECHNISCHE DATEN GEB167-1
Modell 1100 SICHERHEITSWARNUNGEN FUR
Hobelbreite BALKENHOBEL

Spanabnahme stufenlos .
Falztiefe ..o
Leerlaufdrehzahl (min"1) .
Gesamtlange
Nettogewicht
Sicherheitsklasse

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankilindigung vorzunehmen.

¢ Die technischen Daten kénnen von Land zu Land
abweichen.

¢ Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

ENEO001-1

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

ENF002-2
Netzanschluss
Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steck-
dose ohne Erdanschluss betrieben werden.

GEA010-2

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

/N\WARNUNG Lesen Sie alle mit diesem Elektro-
werkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen, Anwei-
sungen, Abbildungen und technischen Daten durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fir spéatere Bezugnahme auf.

Der Ausdruck “Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.
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1. Warten Sie, bis das Messer zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug ablegen. Das
freiliegende Rotationsmesser kénnte sonst in die
Oberflache eingreifen, was zu einem mdglichen Ver-
lust der Kontrolle und ernsthaften Verletzungen fih-
ren kann.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflaichen, weil das Messer das eigene Kabel
beriihren kann. Bei Kontakt mit einem Strom fih-
renden Kabel kénnen die freiliegenden Metallteile
des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fiihrend wer-
den, so dass der Benutzer einen elekirischen
Schlag erleiden kann.

3. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustiitzen.
Wenn Sie das Werkstlick nur mit der Hand oder
gegen lhren Koérper halten, befindet es sich in einer
instabilen Lage, die zum Verlust der Kontrolle fihren
kann.

4. Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Kabel,
Schniire und dergleichen im Arbeitsbereich her-
umliegen.

5. Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig auf
Négel, und entfernen Sie diese vor der Bearbei-
tung.

6. Verwenden Sie nur scharfe Messer. Behandeln
Sie die Messer mit groBter Sorgfalt.

7. Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass die
Messerbefestigungsschrauben sicher festgezo-

gen sind.

8. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

9. Halten Sie lhre Hande von rotierenden Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentlichen
Bearbeitung eines Werkstiicks eine Weile laufen.
Achten Sie auf Vibrationen oder Taumelbewe-
gungen, die Anzeichen fiir schlechte Montage
oder ein schlecht ausgewuchtetes Messer sein
kénnen.

11. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des
Werkzeugs, dass das Messer nicht das Werk-
stiick beriihrt.



12. Warten Sie, bis das Messer die volle Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie mit dem Schneiden begin-
nen.

13. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und war-
ten Sie, bis die Messer zum vollsténdigen Still-
stand kommen, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

14. Stecken Sie niemals lhren Finger in den Span-
auswurf. Der Spanauswurf kann blockiert wer-
den, wenn feuchtes Holz gehobelt wird.
Entfernen Sie Spane mit einem Stock.

15. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im hand-
gefiihrten Einsatz.

16. Wechseln Sie immer beide Messer oder Abdek-
kungen an der Trommel aus, weil sonst die
resultierende Unwucht Vibrationen verursachen
und die Lebensdauer des Werkzeugs verkiirzen
kann.

17. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung ange-
gebenen Makita-Messer.

18. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-/
Atemmaske fiir das jeweilige Material und die
Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN.

/\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt abhal-
ten.

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kénnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionsprifung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Einstellung der Spanabnahme (Abb. 1)

Die Spanabnahme kann durch Drehen des Tiefenein-
stellknopfes an der Vorderseite der Maschine eingestellt
werden.

Schalterbedienung

/\VORSICHT:

¢ Uberprifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine an
das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die “OFF”-Stellung
zurtickkehrt.

Werkzeug mit Arretierknopf (Abb. 2)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driicken.
Zum Ausschalten wieder loslassen.

Fir Dauerbetrieb den Schalter und den Arretierknopf
drucken.

Zum Ausschalten den arretierten Schalter nochmals
driicken und wieder loslassen.

Werkzeug mit Einschaltsperre (Abb. 2)

Um ein versehentliches Betatigen des Schalters zu ver-
hindern, ist bei diesem Modell eine Einschaltsperre ein-
gebaut.

Zum Einschalten der Maschine erst die Einschaltsperre
und dann den Schalter driicken. Zum Ausschalten wieder
loslassen.

MONTAGE

/\VORSICHT:

¢ Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage und Demontage von Hobelmessern

/\VORSICHT:

* Ziehen Sie die Messermontageschrauben sorgfaltig
an, wenn Sie die Messer an der Maschine anbringen.
Eine lose Montageschraube kann geféhrlich sein. Ver-
gewissern Sie sich stets, dass sie einwandfrei angezo-
gen sind.

Behandeln Sie die Messer mit gréBter Sorgfalt. Schit-
zen Sie lhre Finger oder Hande beim Demontieren
oder Montieren der Messer mit Handschuhen oder
Lappen.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-Inbus-
schlissel zum Demontieren oder Montieren der Mes-
ser. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass die
Montageschrauben zu stark oder zu schwach angezo-
gen werden, was zu einer Verletzung fihren kann.

Bestiickung mit Hobelmessern (Abb. 3, 4 u. 5)

Zum Ausbau der Hobelmesser 16sen Sie mit dem mitge-
lieferten Montagewerkzeug die drei Messerklemm-
schrauben der Messerwelle. Die Walzenplatte 16st sich
zusammen mit den Messern.

Messerwelle und Hobelmesser vor dem Einbau reinigen,
um Spane und Fremdkérper zu entfernen. Stets Hobel-
messer mit gleicher GréBe und gleichem Gewicht ver-
wenden. Unwucht durch ungleiche Hobelmesser
beeintréchtigt die Hobelleistung und Lebensdauer der
Maschine.

Legen Sie das Messer so auf die Lehrenbasis, dass die
Schneide vollkommen an der Innenkante der Lehren-
platte anliegt. Legen Sie die Einstellplatte auf das Mes-
ser, dricken Sie dann einfach das Hinterende der
Einstellplatte blndig an die Rickseite der Lehrenbasis
an, und ziehen Sie die zwei Schrauben an der Einstell-
platte an. Schieben Sie nun das Hinterende der Einstell-
platte in die Walzennut ein, und bringen Sie dann die
Walzenplatte daran an. Ziehen Sie alle Montageschrau-
ben gleichmé&Big und abwechselnd mit dem Steckschliis-
sel fest.

Bestiickung mit HM-Wendemessern (Abb. 6, 7 u. 8)

1. Entfernen Sie das vorhandene Messer, falls die
Maschine in Gebrauch war, und reinigen Sie sorgfél-
tig die Walzenoberflachen und die Walzenplatte. Um
die Messer von der Walze zu entfernen, l6sen Sie
die drei Montageschrauben mit dem Steckschlissel.
Die Walzenplatte 16st sich zusammen mit den Mes-
sern.

2. Zum Einbau der HM-Wendemesser den Justierwin-
kel mit den Messerklemmschrauben leicht an der
Druckplatte vormontieren und das HM-Wendemes-
ser so auf die Einstellehre legen, dass die Schneide
des HM-Wendemessers an der Anschlagkante
anliegt.



3. Den Justierwinkel mit der Druckplatte so auf der Ein-
stellehre ausrichten, dass die Erhebung der Druck-
platte in die Nut des HM-Wendemessers eingreift;
dann die Hinterkante des Justierwinkels mit der
Rickseite der Einstellehre abgleichen und die
Justierschrauben anziehen.

4. Es ist unbedingt erforderlich, dass das HM-Wende-
messer an der Anschlagkante biindig anliegt, die
Erhebungen in der Messernut liegen und die Hinter-
kante des Justierwinkels mit der Rickseite der Ein-
stellehre blindig abschlieBt. Die Anordnung dieser
Teile sorfaltig vornehmen und Uberprifen, um
gleichméaBiges Hobeln zu gewahrleisten.

5. Die Hinterkante des Justierwinkels in die Nut in der
Messerwelle schieben.

Auswirkungen von Messerfehleinstellungen

6. Setzen Sie die Walzenplatte auf die Einstellplatte/
Halteplatte, und schrauben Sie die drei Sechskant-
schrauben so ein, dass ein Spalt zwischen der
Walze und der Halteplatte besteht, um das Mini-
Hobelmesser einzuschieben. Das Messer wird
durch die Hobelmesser-Haltenasen auf der Halte-
platte positioniert.

7. Die seitliche Justierung des HM-Wendemessers
muss von Hand vorgenommen werden: beide Mes-
serenden sollten den gleichem Abstand zum
Gehause auf der einen Seite und der Metallklammer
auf der anderen Seite haben.

8. Die drei Messerklemmschrauben mit dem mitgelie-
ferten Steckschlissel bzw. Innensechskantschlissel
anziehen und die Messerwelle von Hand drehen, um
dem Abstand zwischen HM-Wendemesser und
Gehause zu Uberprifen.

9. Die drei Messerklemmschrauben noch einmal auf

festen Sitz priifen.

Die Punkte 1 — 9 fir das andere HM-Wendemesser

wiederholen.

10.

Fehleinstellung der Hobelmesser flihrt zu ungleichmaBigem und unsauberen Hobelergebnissen. Bei richtiger Einstel-
lung befindet sich das Messer fluchtend mit der hinteren Hobelsohle.
Die folgenden Beispiele veranschaulichen einige richtige und falsche Einstellungen.

(A) Vordere Hobelsohle (Beweglicher Schuh)
(B) Hintere Hobelsohle (Stationarer Schuh)

In dieser Seitenansicht nicht zu
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erkennen, liegen die Messer
Richtige ? >| > genau parallel zur hinteren Hobel-
Einstellung sohle.
Ursache: Die Schneide eines oder
beider Messer ist nicht
Oberflachenvorspriinge parallel zur hinteren
Basislinie.
— \' Ursache: Eine oder beide Messer-
A \ schneiden stehen in
Kehlung @ < Bezug zur hinteren
beim Ansetzen ? ﬂ% ;/ I| Basislinie  nicht  weit
genug Uber.

(A \

==——1F

Kehlung
beim Abheben

ENO0004-1

AnschlieBen eines Sauggerits (Abb. 9)

HINWEIS:

¢ In manchen Léndern ist der Absaugstutzen eventuell
nicht als Standardzubehér im Werkzeugsatz enthalten.

Fiir Werkzeug mit Absaugstutzen

SchlieBen Sie einen Schlauch des Sauggerats an den

Absaugstutzen an.

Fir Werkzeug ohne Absaugstutzen

1. Entfernen Sie die Spaneabdeckung vom Werkzeug.

2. Montieren Sie den Absaugstutzen mit den Schrau-

ben am Werkzeug.
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Ursache: Eine oder beide Messer-
schneiden stehen in
Bezug zur hinteren
Basislinie zu weit uber.

3. SchlieBen Sie einen Schlauch des Sauggerats an
den Absaugstutzen an.

Reinigen des Absaugstutzens

Reinigen Sie den Absaugstutzen regelméaBig.
Verwenden Sie Druckluft zum Reinigen des verstopften
Absaugstutzens.



BETRIEB

/\ WARNUNG:

* Um die Verletzungsgefahr von Personen zu verrin-
gern, betreiben Sie das Werkzeug niemals, wenn
Absaugstutzen oder Spaneabdeckung nicht ange-
bracht sind.

Hobelbetrieb (Abb. 10)

Halten Sie die Maschine wahrend der Arbeit mit der
einen Hand am Knopf und mit der anderen Hand am
Schaltergriff fest.

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle auf das Werk-
stlick, ohne dass die Hobelmesser mit dem Werkstiick
oder etwas anderem in Berlihrung kommen. Schalten
Sie den Hobel ein und warten Sie, bis die Messerwelle
die volle Drehzahl erreicht hat. Bewegen Sie dann den
Hobel langsam vorwérts. Uben Sie zuerst Druck im
Bereich der vorderen Hobelsohle und am Ende des
Werkstiicks Druck auf die hintere Hobelsohle aus. Sie
kénnen sich das Hobeln erleichtern, indem Sie das
Werkstiick in stationdrem Zustand neigen, so dass Sie in
Abwértsrichtung hobeln kénnen.

Die Geschwindigkeit und Tiefe des Schnitts bestimmen
die Art der Oberflachenausfiihrung. Der Hobel arbeitet
mit einer Geschwindigkeit, die nicht zu einem Spénestau
fahrt. FOr Grobschnitt kénnen Sie die Schnitttiefe erhé-
hen, wahrend Sie fir eine hochwertige Ausflihrung die
Schnitttiefe verringern und die Maschine langsamer vor-
schieben sollten.

Uberfilzen (Falzen) (Abb. 11, 12, 13, 14 u. 15)
Zum Falzen wird, wie in Abb. 11 gezeigt, der Parallelan-
schlag (Richtlineal) verwendet.

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werkstiick an.
Befestigen Sie den Parallelanschlag in der dafir vorge-
sehenen Bohrung der Maschine. Richten Sie die Mes-
serschneide auf die Schnittlinie aus. (Abb. 12)

Den Kantenanschlag einstellen, bis er an der Seite des
Werkstiicks anliegt, dann durch Anziehen der Schraube
sichern. (Abb. 13)

Beim Falzen muss die Maschine mit dem Parallelan-
schlag entlang des Werkstiicks gefiihrt werden, um eine
gleichméBige Falz zu erhalten.

Die max. Uberfalz(Falz)-Tiefe betragt 20 mm.

Der Parallelanschlag lasst sich durch eine Holzleiste ver-
langern. Zur Befestigung dieser Holzleiste dienen die im
Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen, die auch den
Anbau eines verlangerten Anschlags ermdglichen (Son-
derzubehdr). (Abb. 14)

/\ VORSICHT:

¢ Die Schneide ist so einzustellen, dass sie leicht Uber-
steht (0,3 mm — 0,6 mm). Anderenfalls entstehen Ker-
ben und allgemein schlechte Falzverbindungs-
Ergebnisse. (Abb. 15)

Fasen (Abb. 16 u. 17)

Um eine Fasung wie in Abb. 16 u. 17 herzustellen, die V-
Nut der vorderen Hobelsohle auf die Kante des Werk-
stlicks ausrichten und fasen.

WARTUNG

/A\ VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Durchfihrung von
Inspektions- oder Wartungsarbeiten stets, dass die
Maschine ausgeschaltet und der Akku abgenommen
ist.

¢ Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verd(in-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohleblrsten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Vertrags-
werkstatten oder Makita-Kundendienstzentren unter aus-
schlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

Scharfen der HSS-Hobelmesser
(Abb. 18, 19 u. 20)

Bestiickung mit HSS-Hobelmessern

Halten Sie Ihre Messer immer scharf, um bestmdgliche
Leistung zu erhalten. Benutzen Sie den Messerhalter
beim Schleifen mit Schleifgerdten, um die Schneiden zu
schéarfen und Beschadigungen auszuschleifen.

Lésen Sie zuerst die beiden Fligelmuttern auf dem Mes-
serhalter und setzen Sie die Messer (A) und (B) so ein,
dass Sie an den Kanten (C) und (D) anliegen. Ziehen Sie
dann die Fligelmuttern fest.

Wassern Sie den Schleifstein 2 oder 3 Minuten, bevor
Sie schleifen. Fiuhren Sie den Messerhalter so, dass
beide Messer den Stein berlihren, um ein gleichzeitiges
Schleifen unter dem gleichen Winkel zu gewéhrleisten.

SONDERZUBEHOR

/\VORSICHT:

* Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine Ver-
letzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehérteile
oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezuglich dieser Zube-
hérteile benétigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

¢ Hochdrehzahl-Stahlhobelmesser
* Hartmetall-Hobelmesser (Fur langere Messerstandzeit)
* Mini-Hobelmesser

* Messerhaltereinheit

* Messerlehre

* Druckplattensatz

* Parallelanschlag (Richtlineal)

* Abrichtstein

* Steckschlussel

HINWEIS:

* Manche Teile in der Liste kdnnen als Standardzubehér
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.

ENG905-1
Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-14:
Schalldruckpegel (L,p): 88 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 99 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)



ENG907-1

HINWEIS:

Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardpriifmethode
gemessen und kann (kénnen) fur den Vergleich zwi-
schen Werkzeugen herangezogen werden.

Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e) kann
(kébnnen) auch fir eine Vorbewertung des Gefahr-
dungsgrads verwendet werden.

/N WARNUNG:

¢ Einen Gehodrschutz tragen.

* Die Schallemission wiahrend der tatsdchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell je
nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.
Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schétzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsdchlichen Benut-
zungsbedingungen (unter Bericksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zuséatzlich zur
Betriebszeit).

ENG900-1
Vibration
Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN62841-2-14:

Arbeitsmodus: Hobeln von Weichholz

Vibrationsemission (ay): 3,0 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

HINWEIS:

e Der (Die) angegebene(n) Vibrationsgesamtwert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardprifmethode
gemessen und kann (kénnen) fur den Vergleich zwi-
schen Werkzeugen herangezogen werden.

e Der (Die) angegebene(n) Vibrationsgesamtwert(e)
kann (kénnen) auch flr eine Vorbewertung des Geféahr-
dungsgrads verwendet werden.

/A\ WARNUNG:

* Die Vibrationsemission wahrend der tatsédchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell je
nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Emissionswert(en) abwei-
chen.

Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schétzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsdchlichen Benut-
zungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs =zusétzlich zur
Betriebszeit).

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Nur fiir européische Lander
Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione Generale

1 Manopola 14 Piastra porta coltelli 27 Manico interruttore
2  Grilletto dell’interruttore 15 Base porta coltelli 28 Linea
3 Bottone di bloccaggio/Bottone 16 Vite a testa troncoconica 29 Vite
di bloccaggio-spegnimento 17 Fessure di sistemazione del 30 Guida laterale
4 Bulloni coltelli della pialla 31 ScanalaturaaV
5 Rullo 18 Talloni della piastra regolatore 32 Supporto di affilatura
6 Lama piallatrice 19 Piastra di fissaggio 33 Dado ad alette
7  Piastra del rullo 20 Fianco interiore della piastra 34 Lama (A)
8 Piastra regolatore porta coltelli 35 Lama (B)
9 Bordo interno piastra regolatore 21 Lama piccola 36 Lato (C)
10 Bordo della lama 22 Incavo 37 Lato (D)
11 Viti 23 Bulloni esagonali con bordino
12 Tallone 24 Aspirapolvere
13 Lato posteriore della base porta 25 Inizio
coltelli 26 Fine
DATI TECNICI GEB167-1
Modello AVVERTENZE DI SICUREZZA RELATIVE

Larghezza di piallatura ..
Spessore di piallatura ....
Profondita di battuta ...
Velocita a vuoto (min™
Lunghezza totale
Peso netto
Classe di sicurezza...

¢ Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.

* Peso in base alla procedura EPTA 01/2014

ENEO0O01-1

Utilizzo prefissato
Lutensile serve a piallare il legno.

ENF002-2
Alimentazione
Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento per cui pud
essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

GEA010-2

Avvertenze generali relative alla sicurezza
dell’utensile elettrico

/\ AVVERTIMENTO Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti con il presente utensile elettrico. La mancata
osservanza di tutte le istruzioni elencate di seguito
potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni
come riferimento futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento ali-
mentato da rete elettrica che all’'utensile elettrico (a bat-
teria) nel funzionamento alimentato a batteria.

ALLA PIALLA

1. Prima di appoggiare l'utensile, attendere che la
lama si arresti. Una lama rotante esposta potrebbe
fare presa sulla superficie, portando alla possibile
perdita di controllo e a gravi lesioni personali.

2. Mantenere I'utensile elettrico per le sue superfici
di impugnatura isolate, poiché la lama potrebbe
entrare in contatto con il proprio cavo di alimen-
tazione. Leventuale taglio di un filo elettrico sotto
tensione potrebbe mettere sotto tensione le parti
metalliche esposte dell’utensile elettrico, e potrebbe
causare una scossa elettrica all’operatore.

3. Utilizzare delle morse o altri sistemi pratici per
fissare e sostenere un pezzo in lavorazione su
una piano stabile. Un pezzo in lavorazione mante-
nuto in mano o contro il proprio corpo resta instabile,
e potrebbe portare a una perdita di controllo.

4. Non lasciare mai stracci, tessuti, cavi, nastri e
oggetti simili in prossimita dell’area di lavoro.

5. Evitare di tagliare chiodi. Prima dell’'uso, ispezio-
nare il pezzo in lavorazione e rimuovere da
quest’ultimo tutti i chiodi.

6. Utilizzare solo lame affilate. Maneggiare le lame
con estrema cautela.

7. Prima dell’'uso, accertarsi che i bulloni di instal-
lazione della lama siano serrati saldamente.

8. Mantenere saldamente I'utensile con entrambe
le mani.

9. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

10. Prima di utilizzare I'utensile sul pezzo in lavora-
zione effettivo, lasciarlo funzionare a vuoto per
un po’ di tempo. Osservare I'’eventuale presenza
di vibrazioni od oscillazioni che potrebbero indi-
care un’installazione errata o un bilanciamento
inappropriato della lama.

11. Prima di attivare I'interruttore, accertarsi che la
lama non sia in contatto con il pezzo in lavora-
zione.

12. Prima di effettuare il taglio, attendere che la lama
abbia raggiunto la piena velocita.

13. Prima di effettuare qualsiasi regolazione, spe-
gnere sempre l'utensile e attendere che le lame
si siano arrestate completamente.



14. Non infilare mai le dita nello scarico dei trucioli.
Lo scarico potrebbe incepparsi quando si taglia
del legno umido. Eliminare i trucioli con un
bastoncino.

15. Non lasciare I'utensile mentre € in funzione. Far
funzionare l'utensile solo mentre viene tenuto in
mano.

16. Sostituire sempre entrambe le lame o le coper-
ture del tamburo; in caso contrario, si verifiche-
rebbero sbilanciamenti che causerebbero
vibrazioni e ridurrebbero la vita utile dell’'uten-
sile.

17. Utilizzare esclusivamente le lame Makita specifi-
cate nel presente manuale.

18. Utilizzare sempre la mascherina antipolvere o il
respiratore appropriati per il materiale e I’appli-
cazione con cui si intende lavorare.

CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI.

/I\ AVVERTIMENTO:

NON lasciare che la comodita o la familiarita d’'uso
con il prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostitui-
scano la stretta osservanza delle norme di sicurezza.
LUSO IMPROPRIO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza riportate nel presente manuale di
istruzioni potrebbero causare lesioni personali gravi.

DESCRIZIONE DELLUTILIZZO

/\ ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di control-
larne le funzioni.

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 1)
La profondita di taglio pud essere regolata semplice-
mente facendo girare la manopola davanti la pialla.

Azionamento dell’interruttore

/\ ATTENZIONE:

* Prima di collegare 'utensile alla presa di corrente, con-
trollare sempre che il grilletto dell’interruttore funzioni
correttamente e ritorni sulla posizione “OFF” quando
viene rilasciato.

Utensile con bottone di bloccaggio (Fig. 2)

Per avviare I'utensile, schiacciare semplicemente il gril-
letto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.

Per il funzionamento continuo, schiacciare il grilletto e
spingere poi dentro il bottone di bloccaggio.

Per arrestare l'utensile dalla posizione di bloccaggio,
schiacciare completamente il grilletto e rilasciarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio-spegnimento
(Fig. 2)

Per evitare do schiacciare inavvertitamente il grilletto,
l'utensile & dotato di un bottone di bloccaggio-spegni-
mento.

Per avviare I'utensile, premere il bottone di bloccaggio-
spegnimento e schiacciare il grilletto. Rilasciare il grilletto
per arrestarlo.

MONTAGGIO

/\ ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.
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Rimozione o installazione lame piallatrice

/\ ATTENZIONE:

» Stringere con cura i bulloni di installazione quando si
attaccano le lame all'utensile. Un bullone di installa-
zione allentato pud essere pericoloso. Accertarsi sem-
pre che siano stretti saldamente.

Maneggiare le lame con molta attenzione. Usare guanti
o stracci per proteggere le dita o le mani quando si
installano o rimuovono le lame.

Per rimuovere o installare le lame, usare soltanto la
chiave Makita in dotazione. In caso contrario, i bulloni
di installazione potrebbero essere stretti eccessiva-
mente o insufficientemente. Cid potrebbe causare
lesioni.

Utensile con lame standard (Fig. 3, 4 e 5)

Per togliere le lame sul rullo, svitare i tre bulloni di instal-
lazione con la chiave a bussola. La piastra del rullo viene
via assieme alle lame.

Per installare le lame, togliere per prima cosa tutti i fram-
menti 0 sostanze estranee che aderiscono al rullo o alle
lame. Usare lame con le stesse dimensioni e peso, per-
ché altrimenti si verifica 'oscillazione/vibrazione del rullo
che causa il deterioramento delle prestazioni della pialla-
trice e un eventuale guasto dell’utensile.

Sistemare la lama sulla base del calibro in modo che il
bordo della lama sia perfettamente a filo con il bordo
interno della piastra del calibro. Sistemare la piastra
regolatore sulla lama e premere poi semplicemente den-
tro il tallone della lama regolatore a filo con il lato poste-
riore della base del calibro, e stringere poi le due viti sulla
piastra regolatore. Inserire ora il tallone della piastra
regolatore nella scanalatura del rullo, e montarvi poi
sopra la piastra del rullo. Stringere uniformemente e
alternativamente tutti i bulloni di installazione con la
chiave a bussola.

Utensile con lame piccole (Fig. 6, 7 e 8)

1. Rimuovere la lama montata, se l'utensile & stato
usato, pulire con cura le superfici del rullo e la pia-
stra del rullo. Per rimuovere le lame sul rullo, svitare i
tre bulloni di installazione con la chiave a bussola.
La piastra del rullo viene via assieme alle lame.

2. Per installare le lame, attaccare cancel la piastra
regolatore alla piastra di fissaggio con le viti a testa
troncoconica e mettere la lama piccola sulla base
regolatore in modo che il bordo tagliente della lama
sia perfettamente a filo con il fianco interno della pia-
stra regolatore.

3. Piazzare la piastra regolatore/piastra di fissaggio
sulla base porta coltelli in modo che le fessure di
sistemazione del coltello della pialla combacino con
le sporgenze sul coltello poi premere i talloni della
piastra regolatore finché questi si trovino allo stesso
livello della parte posteriore della base porta coltelli
quindi stringere forte le viti a testa troncoconica.

4. PEimportante che i coltelli siano allo stesso livello
con il fianco interno della piastra porta coltelli, le fes-
sure di sistemazione del coltello della pialla devono
combaciare con le sporgenze del coltello e i talloni
della piastra regolatore devono essere allo stesso
livello della parte posteriore della base porta coltelli.
Per ottenere un taglio uniforme controllare con cura
questi allineamenti.

5. Far scivolare il tallone della piastra regolatore
nell'incavo del rullo.



6. Sistemare la piastra del rullo sopra la piastra regola-
tore/piastra di fissaggio, e avvitare i tre bulloni esa-
gonali con bordino in modo che ci sia un gioco tra il
rullo e la piastra di fissaggio per spingere la lama
della minipialla in posizione. La lama viene posizio-
nata dalle fessure di sistemazione della lama della
pialla sulla piastra di fissaggio.

7. Bisognera usare le mani per sistemare bene le lame
in tutta la loro lunghezza facendo in modo che le
lame siano ben pulite ed equidistanti dal rullo da una
parte e dai piani di taglio metallici.

Per la migliore regolazione della lama della pialla

8. Stringere i tre bulloni esagonali con bordino (con la
chiave in dotazione) e far ruotare il rullo con la mano
per controllare le condizioni tra le estremita dei col-
telli e il corpo dell’attrezzo.

9. Dare un ultimo controllo alla pressione dei tre bulloni
esagonali con bordino.

10. Ripetere le procedure da 1 a 9 per gli altri coltelli.

La superficie piallata sara alla fine non lisca, se la lama non é montata esattamente. La lama deve essere montata in
modo che il bordo di taglio sia assolutamente allineato, e cioé parallelo alla superficie della base posteriore.
Qui di seguito sono mostrati alcuni esempi di montaggi buoni o difettosi.

(A) Base anteriore (Piano mobile)
(B) Base posteriore (Piano fisso)

Posizione buona E= =] ? )’

Tacche sulla superficie

Smussatura all'inizio _

)

Incavatura all'fine

E=——1F

ENO0004-1

Collegamento di un aspirapolvere (Fig. 9)

NOTA:

¢ In alcune nazioni, la bocchetta potrebbe non essere in
dotazione nell'imballo dell'utensile come accessorio
standard.

Per utensili dotati di bocchetta

Collegare un tubo flessibile dellaspirapolvere alla boc-

chetta.

Per utensili privi di bocchetta

1. Rimuovere il paratrucioli dall’utensile.

2. Installare sull’'utensile la bocchetta utilizzando le viti.

3. Collegare un tubo flessibile dellaspirapolvere alla

bocchetta.

Pulizia della bocchetta

Pulire la bocchetta a intervalli regolari.

Utilizzare aria compressa per pulire la bocchetta inta-
sata.

(/)

Anche se questa veduta laterale non lo
mostra, i bordi della lama sono perfetta-
mente paralleli alla superficie posteriore
della base.

Causa: Una o entrambe le lame non
hanno i bordi paralleli alla linea
posteriore della base.

Uno o entrambi i bordi delle
lame non sporgono sufficiente-
mente in rapporto alla linea
posteriore della base.

Causa:

Uno o entrambi i bordi delle
lame sporgono eccessivamente
in rapporto alla linea posteriore
della base.

Causa:

FUNZIONAMENTO

/N\ AVVERTIMENTO:
¢ Per ridurre il rischio di lesioni alle persone, non uti-
lizzare senza la bocchetta o il paratrucioli applicati.

Funzionamento della piallatrice (Fig. 10)

Per usare l'utensile, tenerlo saldamente con una mano
sulla manopola e con l'altra sul manico interruttore.
Prima cosa, appoggiare il piano anteriore dell’utensile
sulla superficie del pezzo da lavorare senza che le lame
vadano a contatto con nulla. Mettere in moto e aspettare
che le lame arrivino alla massima velocita. Quindi muo-
vere la pialla in avanti lentamente. All'inizio della pialla-
tura esercitare pressione sulla parte anteriore
dell'utensile, a nella parte posteriore alla fine della mede-
sima. La piallatura riuscira piu facile se inclinate il pezzo
da lavorare e lo fissate, in modo che si possa piallare un
poco in discesa.
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La velocita e profondita di taglio determinano il tipo di fini-
tura. La piallatrice funziona ad una velocita che non per-
mette lingolfamento dei trucioli. Per tagli alla buona la
profondita di taglio pud essere aumentata, mentre per
ottenere una bella finitura si richiede una riduzione della
profondita di taglio e di velocita di avanzamento.

Giunti sovrapposti (scanalature) (Fig. 11, 12, 13,
14 e 15)

Per fare un taglio a scalino come mostrato nella Fig. 11,
usare la guida laterale (righello guida).

Tracciare una linea di direzione del taglio sul pezzo da
lavorare. Inserire la guida laterale nel foro sul davanti
dell’'utensile. Allineare le estremita delle lame con la linea
di direzione del taglio. (Fig. 12)

Regolare la guida laterale finche viene in contatto con il
lato del pezzo da lavorare, quindi fermarla fortemente
stringendo le viti. (Fig. 13)

Durante la lavorazione di piallatura far avanzare l'utensile
con la guida laterale in parallelo con il lato del pezzo da
lavorare. Se non si fa cosi, si otterra una piallatura irrego-
lare.

La profondita massima del taglio a scalino (scanalature)
€ del 20 mm.

La lunghezza della guida pud essere aumentata attac-
cando un ulteriore pezzo di legno. A questo scopo, sulla
guida si trovano dei comodi fori, che servono anche per
attaccare una guida di prolunga (accessorio opzionale).
(Fig. 14)

/\ ATTENZIONE:

* |l bordo della lama deve sporgere leggermente fuori
(0,3 mm - 0,6 mm). In caso contrario, si possono verifi-
care intaccature e giunzioni a sovrapposizione general-
mente scarse. (Fig. 15)

Smussature (Fig. 16 e 17)

Per fare un taglio come mostrato nella Fig. 16 e 17, alli-
neare la scanalatura a “V” della base frontale con il bordo
del pezzo da lavorare e piallarlo.

MANUTENZIONE

/I\ ATTENZIONE:

* Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla macchina,
accertatevi sempre che sia spenta e staccata dalla
presa di corrente.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, 'ispezione e la sostituzione delle
spazzole in carbonio e qualsiasi altro intervento di manu-
tenzione o di regolazione devono essere eseguiti da un
centro di assistenza autorizzato Makita, utilizzando sem-
pre ricambi Makita.

Affilatura delle lame della piallatrice
(Fig. 18, 19 e 20)

Lame standard soltanto

Per delle prestazioni ottimali, mantenere sempre le lame
affilate. Usare il supporto di affilatura per togliere le tac-
che e produrre un bordo affilato.

Allentare per prima cosa i due dadi ad alette sul supporto
e inserire le lame (A) e (B) in modo che facciano contatto
con i lati (C) e (D). Stringere poi i dadi ad alette.
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Prima dellaffilatura, immergere nellacqua per 2 o 3
minuti la pietra per affilare. Per I'affilatura simultanea allo
stesso angolo, tenere il supporto in modo che entrambe
le lame facciano contatto con la pietra per affilare.

ACCESSORI OPZIONALI

/N\ ATTENZIONE:

* Questi accessori o attrezzi sono consigliati per I'uso
con l'utensile Makita specificato in questo manuale.
Limpiego di altri accessori o attrezzi pud costituire un
rischio di lesioni alle persone. Usare gli accessori sol-
tanto per il loro scopo prefissato.

Per ottenere maggiori dettagli su questi accessori, rivol-
gersi a un Centro Assistenza Makita autorizzato.

* Lama di acciaio pialla ad alta velocita

* Lama pialla al carburo di tungsteno
(per una vita piu lunga della lama)

* Lama piccola

e Gruppo supporto di affilatura

e Calibro lama

» Gruppo piastra di fissaggio

¢ Guida laterale (righello guida)

* Pietra di affilatura

* Chiave a bussola

NOTA:

* Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nellimballo dell’utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.

ENGO05-1
Rumore
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN62841-2-14:
Livello pressione sonora (Lya): 88 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 99 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

ENG907-1

NOTA:

* |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

e |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
possono venire utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell’esposizione.

/I AVVERTIMENTO:

* Indossare protezioni per le orecchie.

* Lemissione di rumori durante l'utilizzo effettivo
dell’utensile elettrico puo variare rispetto al valore
o ai valori dichiarati, a seconda dei modi in cui
viene utilizzato I'utensile e specialmente a seconda
di che tipo di pezzo venga lavorato.

Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’'utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).



ENG900-1
Vibrazione
Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN62841-2-14:
Modalita operativa: piallatura del legno dolce
Emissione di vibrazione (ay,): 3,0 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTA:

Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
possono venire utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell’'esposizione.

/N AVVERTIMENTO:

Lemissione delle vibrazioni durante I'utilizzo effet-
tivo dell’'utensile elettrico puo variare rispetto al
valore o ai valori dichiarati, a seconda dei modi in
cui viene utilizzato I'utensile, specialmente a
seconda di che tipo di pezzo venga lavorato.
Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Solo per i paesi europei
La dichiarazione di conformita CE € inclusa come Alle-
gato A al presente manuale di istruzioni.
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Knop 13 Zijkant van mal 26 Einde
2  Trekkerschakelaar 14 Kaliberplaat 27 Schakelhandgreep
3 Vergrendelknop/Ontgrendel- 15 Kalibervoet 28 Snijlijn
knop 16 Kruiskopschroef 29 Schroeven
4 Bouten 17 Vastzetnokjes schaafmes 30 Zijkantgeleider
5  Schaafblok 18 Hiel van afstelplaat 31 “V” groef
6  Schaafmes 19 Aanzetplaat 32 Aanscherphouder
7  Schaafblokplaat 20 Binnenkant van kaliberplaat 33 Vleugelmoer
8 Afstelplaat 21 Mini schaafmes 34 Mes (A)
9 Binnenrand kaliberplaat 22 Groef 35 Mes (B)
10 Mesrand 23 Zeskante bout 36 Zijkant (C)
11 Schroeven 24  Stofzuiger 37 Zijkant (D)
12 Hiel 25 Start

TECHNISCHE GEGEVENS

Model
Schaafbreedte ...
Schaafdiepte
Sponningdiepte
Toerental onbelast (min’1) .
Totale lengte
Netto gewicht ..
Veiligheidsklasse

 In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.

* Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014

ENEO001-1

Doeleinden van gebruik
De machine is bedoeld voor het schaven van hout.

ENF002-2

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op
de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-geisoleerd
en kan derhalve ook op een niet-geaard stopcontact wor-
den aangesloten.

GEA010-2

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

&WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschu-
wingen, aanwijzingen, afbeeldingen en technische
gegevens behorend bij dit elektrische gereedschap
aandachtig door. Als u niet alle onderstaande aanwijzin-
gen naleeft, kan dat resulteren in brand, elektrische
schokken en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in
de toekomst te kunnen raadplegen.

De term “elektrisch gereedschap” in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van het
lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met een
accu (snoerloos).
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GEB167-1

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN SPECIFIEK
VOOR EEN ELEKTRISCHE SCHAAF

1. Wacht totdat de schaafmessen stilstaan alvo-
rens het gereedschap neer te leggen. De blootlig-
gende, ronddraaiende schaafmessen kunnen de
ondergrond raken waardoor u de controle over het
gereedschap kunt verliezen en ernstig letsel het
gevolg kan zijn.

2. Houd het elektrisch gereedschap vast bij het gei-
soleerde oppervlak omdat de schaafmessen met
hun eigen snoer in aanraking kunnen komen.
Wanneer onder spanning staande draden worden
geraakt, zullen de niet-geisoleerde metalen delen
van het gereedschap onder spanning komen te
staan zodat de gebruiker een elektrische schok kan
krijgen.

3. Gebruik klemmen of andere bevestigingsmidde-
len om het werkstuk op een stabiel platform te
bevestigen en te ondersteunen. Als u het werk-
stuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd houdt,
is het onvoldoende stabiel en kunt u de controle
erover verliezen.

4. Poetsdoeken, lappen, shoeren, touwen en derge-
lijke mogen nooit rondslingeren op de werkplek.

5. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zo nodig
voordat u ermee begint te werken.

6. Gebruik uitsluitend scherpe schaafmessen.
Behandel de schaafmessen voorzichtig.

7. Controleer of de bevestigingsbouten van de
schaafmessen stevig vastgedraaid zijn voordat u
het gereedschap bedient.

8. Houd het gereedschap met beide handen stevig
vast.

9. Houd uw handen uit de buurt van draaiende
delen.

10. Laat het gereedschap een tijdje draaien voordat
u het op het werkstuk gebruikt. Controleer op
trillingen of schommelingen die op onjuiste
montage of slecht uitgebalanceerde schaafmes-
sen kunnen wijzen.

11. Zorg dat de schaafmessen het werkstuk niet
raken voordat u de schakelaar inknijpt.

12. Wacht totdat de schaafmessen op volle snelheid
draaien voordat u begint te schaven.



13. Wacht na het uitschakelen altijd totdat de
schaafmessen volledig stilstaan voordat u iets
afstelt.

14. Steek nooit uw vinger in de houtsnippers-uitwer-
popening. De houtsnippers-uitwerpopening kan
verstopt raken bij het schaven van vochtig hout.
Verwijder de houtsnippers met een stokje.

15. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u het
vasthoudt.

16. Vervang altijd beide schaafmessen of cilinder-
dekplaten tegelijk omdat anders de resulterende
onbalans tot trillingen zal leiden en de levens-
duur van het gereedschap zal verkorten.

17. Gebruik uitsluitend schaafmessen van Makita
die in deze gebruiksaanwijzing worden aangege-
ven.

18. Draag altijd het stofmasker/ademhalingsappa-
raat dat geschikt is voor het materiaal en de toe-
passing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

/\ WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van het betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

GEBRUIK VAN DE MACHINE

/\LET OP:

* Zorg altijd dat de machine is uitgeschakeld en zijn nets-
noer uit het stopcontact is verwijderd voordat u functies
op de machine gaat afstellen of controleren.

Instellen van schaafdiepte (Fig. 1)
De schaafdiepte is heel eenvoudig in te stellen door de
knop voor op de machine te verdraaien.

Werking van de trekkerschakelaar

/\LET OP:

* Alvorens de machine op netstroom aan te sluiten, dient
u altijd te controleren of de trekkerschakelaar behoorlijk
werkt en bij het loslaten naar de “OFF” positie terug-
keert.

Voor machines met een vergrendelknop (Fig. 2)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de trek-
kerschakelaar in. Laat de schakelaar los om de machine
uit te schakelen.

Voor continu gebruik, eerst de trekkerschakelaar en dan
de vergrendelknop indrukken.

Om de machine vanuit de vergrendelde stand te stop-
pen, de trekkerschakelaar helemaal indrukken en deze
dan loslaten.

Voor machines met een ontgrendelknop (Fig. 2)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat de
trekkerschakelaar per toeval wordt ingedrukt.

Om de machine te starten, druk de ontgrendelknop in en
druk dan de trekkerschakelaar in. Laat de schakelaar los
om de machine uit te schakelen.

INEENZETTEN

/A\LET OP:

* Zorg altijd dat de machine is uitgeschakeld en zijn nets-
noer uit het stopcontact is verwijderd voordat u enig
werk aan de machine uitvoert.

Verwijderen of installeren van schaafbeitels

/A\LET OP:

* Trek de bevestigingsbouten van de schaafbeitel goed
aan wanneer u beitels op de machine monteert. Een
losse bevestigingsbout kan gevaar opleveren. Contro-
leer altijd of de bouten goed zijn vastgezet.

¢ Behandel de beitels uiterst voorzichtig. Gebruik hand-
schoenen of doeken om uw vingers of handen te
beschermen wanneer u de beitels verwijdert of instal-
leert.

» Gebruik voor het verwijderen of installeren van de bei-
tels uitsluitend de meegeleverde Makita sleutel. Bij
gebruik van andere sleutels, kunnen de bevestigings-
bouten te veel of te weinig worden aangedraaid. Dit
kan verwonding veroorzaken.

Voor machines met standaard-schaafmessen

(Fig. 3,4 en 5)

Om de messen van het schaafblok te verwijderen, draait
u met de soksleutel de drie bevestigingsbouten los. De
schaafblokplaat komt tegelijk met de messen los.
Alvorens de nieuwe messen te installeren, verwijder
eerst alle schaafkrullen of verontreinigingen van het
schaafblok of de messen. Gebruik messen van dezelfde
afmetingen en hetzelfde gewicht, omdat het schaafblok
anders zal slingeren of trillen, zodat de machine niet
gelijk zal schaven en eventueel defect kan raken.

Plaats het mes zodanig op de kalibervoet, dat de
scherpe kant van het mes volkomen vlak ligt met de bin-
nenrand van de kaliberplaat. Plaats de afstelplaat op het
mes, druk dan de hiel van de afstelplaat naar beneden
totdat deze vlak ligt met de kalibervoet, en draai de twee
schroeven op de afstelplaat vast. Schuif nu de hiel van
de afstelplaat in de groef van het schaafblok, en plaats
dan de schaafblokplaat erop. Draai alle bevestigingsbou-
ten gelijkmatig en afwisselend vast met behulp van de
soksleutel.

Voor machines met mini-schaafmessen

(Fig. 6,7 en 8)

1. Indien de machine pas is gebruikt, verwijdert u eerst
het gebruikte schaafmes. Maak vervolgens de
oppervlakken van het schaafblok en de schaafblok-
plaat grondig schoon. Om de messen van het
schaafblok te verwijderen, draait u met de soksleutel
de drie bevestigingsbouten los. De schaafblokplaat
komt tegelijk met de messen los.

2. Om de nieuwe messen te installeren, bevestig de
afstelplaat losjes op de aanzetplaat met behulp van
de kruiskopschroeven en plaats dan het mini-
schaafmes zodanig op de kalibervoet, dat de
scherpe kant van het mes volkomen vlak ligt met de
binnenrand van de kaliberplaat.

3. Leg de afstelplaat/aanzetplaat zodanig op de mal
dat de schaafmes-positioneringslippen op de aan-
zetplaat in de gleuf van het minischaafmes vallen,
duw daarna de hiel van de afstelplaat strak tegen de
achterkant van de mal, en draai tenslotte de bolkop-
schroeven vast.
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4. Het is belangrijk dat het schaafmes gelijk en viak
tegen de binnenkant van de kaliberplaat aanligt, dat
de vastzetnokjes in de groef van het schaafmes rus-
ten en dat de zool van de afstelplaat volkommen
gelijk is met de zijkant van de mal. Controleer of dit
zo is, aangezien de machine anders niet gelijk kan
schaven.

5. Schuif de zool van de afstelplaat in de groef van het
schaafblok.

6. Plaats de schaafblokplaat op de afstelplaat/aanzet-
plaat en draai de drie zeskantflensbouten vast, ech-
ter zo dat er een spleet blijft bestaan tussen het
schaafblok en de aanzetplaat om het mini-schaaf-
mes op z'n plaats te schuiven. Door de vastzetnok-
jes zal het mes op de aanzetplaat vastgehouden
worden.

Voor de juiste mesinstelling

7. De lengte van het mes dient met de hand zo te wor-
den bijgesteld dat de uiteinden van het mes op
gelijke afstand van de behuizing aan de ene kant en
de metalen beugel aan de andere kant uitsteken.

8. Draai de drie zeskantflensbouten vast (met de bijge-
leverde soksleutel) en draai de cilinder rond om de
speling te controleren tussen de uiteinden van het
mes en de behuizing van het gereedschap.

9. Controleer of de drie zeskante bouten goed zijn aan-
getrokken.

10. Herhaal de procedure, vanaf stap 1 tot en met 9 voor
het monteren van een ander schaafmes.

Uw schaafvlak zal ruw en ongelijk worden, indien het mes niet correct is ingesteld. Het mes moet dusdanig gemon-
teerd worden dat de zijkant absoluut gelijk ligt ofwel parallel met het viak van de achterzool.
Onderstaand enkele voorbeelden van juiste en onjuiste instellingen.

(A) Voorzool (beweegbaar)
(B) Achterzool (vast)

Correcte instelling

=15

Happen in het opperviak

Ofschoon dit zijaanzicht het niet toont,
draaien de snijkanten van het schaaf-
beitelmes perfect parallel met de ach-
terzool.

=

Oorzaak: Eén van beide schaafbeitel-
messen staat niet parallel
ingesteld met achterzool.

Gutsen bij het begin

=

NG aw

Gutsen het eind

=

EN0004-1

Aansluiten van een stofzuiger (Fig. 9)

OPMERKING:

* In sommige landen is het mondstuk mogelijk niet inbe-
grepen in de doos van het gereedschap als standaard
toebehoren.

Voor een gereedschap met mondstuk

Sluit de stofzuigerslang aan op het mondstuk.

Voor een gereedschap zonder mondstuk

1. Verwijder de schaafselafdekking vanaf het gereed-

schap.

2. Monteer het mondstuk op het gereedschap met

behulp van de schroeven.

3. Sluit de stofzuigerslang aan op het mondstuk.

Het mondstuk reinigen
Reinig het mondstuk regelmatig.
Gebruik perslucht om een verstopt mondstuk te reinigen.
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Eén van beide schaafbeitel-
messen steekt niet vol-
doende uit in relatie tot
achterzool.

Oorzaak:

Eén van beide schaafbeitel-
messen steekt te ver uit in
relatie tot achterzool.

Oorzaak:

BEDIENING

/\ WAARSCHUWING:

¢ Om de kans op letsel voor personen te verkleinen,
mag u het gereedschap niet bedienen zonder dat
het mondstuk of de schaafselafdekking is aange-
bracht.

Schaven (Fig. 10)

Houd het gereedschap tijdens het werk stevig vast met
één hand aan de knop en de andere hand aan de scha-
kelhandgreep.



Leg eerst het voorste zoolvlak plat op het opperviak van
het werkstuk, zonder dat de messen nog iets aanraken.
Schakel de machine in en wacht totdat de messen op
volle snelheid draaien. Hierna beweegt u de machine
langzaam vooruit. Oefen druk uit op het voorste gedeelte
van de machine als u begint te schaven en op het achter-
ste gedeelte als het einde nadert. Het schaven gaat
gemakkelijker als u het werkstuk een beetje schuin
houdt, zodat u schaaft met de machine iets naar bene-
den gericht.

De snelheid waarmee u schaaft en de schaaftdiepte
bepalen het resultaat. De snelheid van de machine zelf is
zodanig dat de spanen nooit klemraken. Voor ruw scha-
ven kunt u de schaafdiepte vermeerderen, terwijl voor
een goede afwerking de schaafdiepte verminderd moet
worden en de machine langzamer vooruitbewogen dient
te worden.

Rabatten (overlappen) (Fig. 11, 12, 13, 14 en 15)
Gebruik de zijkantgeleider (liniaal) voor zijdelings scha-
ven zoals afgebeeld in Fig. 11.

Breng op het werkstuk de snijlijn aan. Steek de zijkantge-
leider in het gaatje aan de voorkant van de machine. Zet
het mes op de snijlijn. (Fig. 12)

Stel de zijkantgeleider zodanig in dat deze volledig con-
tact maakt met de zijkant van het werkstuk. Zet de gelei-
der vervolgens vast door middel van de schroef. (Fig. 13)

U dient tijdens het schaven de zijkantgeleider steeds
tegen de zijkant van het werkstuk te houden, aangezien
anders de snede ongelijkmatig wordt.

De maximumdiepte bij rabatten (overlappen) is 20 mm.
Soms is het wenselijk voor betere geleiding van de
machine de geleider te verbreden. De geleider is voor dit
doel voorzien van gaten, die ook kunnen dienen voor het
bevestigen van een verlengstuk (los verkrijgbaar toebe-
horen). (Fig. 14)

/\LET OP:

* De rand van het blad moet iets naar buiten steken
(0,3 mm — 0,6 mm). Anders ontstaan inkepingen en
een algemeen slechte rabat. (Fig. 15)

Afschuinen (Fig. 16 en 17)

Voor het maken van sneden zoals afgebeeld in Fig. 16
en 17, zorg ervoor dat de “V” groef in het voorste voet-
stuk van de machine op de rand van het werkstuk rust.

ONDERHOUD

/\LET OP:

* Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
werken aan de machine uit te voeren.

¢ Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor kunnen verkleuring, vervormingen
en barsten worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
inspectie en vervanging van de koolborstels, en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden uitgevoerd bij een erkend Makita-servicecentrum
of Makita-fabrieksservicecentrum, en altijd met gebruik
van Makita-vervangingsonderdelen.

Aanscherpen van de schaafmessen (Fig. 18, 19
en 20)

Alleen voor standaard-schaafmessen

Houd uw schaafmessen altijd scherp om de best moge-
lijke resultaten te krijgen. Gebruik de aanscherphouder.
Om bramen te verwijderen of de beitels aan te scherpen.

Draai eerst de twee vleugelmoeren op de houder los en
steek messen (A) en (B) erin zodat deze met zijkanten
(C) en (D) in aanraking komen. Draai dan de twee vleu-
gelmoeren vast.

Dompel de wetsteen voor 2 of 3 minuten in water alvo-
rens aan te scherpen. Houd de aanscherphouder zoda-
nig, dat beide messen met de wetsteen in aanraking
komen voor gelijktijdig aanscherpen onder dezelfde
hoek.

OPTIONELE ACCESSOIRES

/\LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita machine dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Bij gebruik van
andere accessoires of hulpstukken bestaat er gevaar
voor persoonlijke verwonding. Gebruik de accessoires
of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemd doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze accessoires,
neem dan contact op met het plaatselijke Makita service-
centrum.

¢ Snelstalen schaafmes

» Hardmetalen schaafmes (voor een langere levensduur
van het mes)

* Mini-schaafmes

¢ Aanscherphouder

* Mesmeter

* Stel aanzetplaten

* Zijkantgeleider (liniaal)

* Wetsteen

¢ Soksleutel

OPMERKING:

* Sommige van de onderdelen in deze lijst kunnen bijge-
leverd zijn als standaard-accessoires. Deze accessoi-
res kunnen per land verschillend zijn.

ENG905-1
Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld vol-
gens EN62841-2-14:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 88 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 99 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

ENG907-1

OPMERKING:

e De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) is/zijn geme-
ten volgens een standaardtestmethode en kan/kunnen
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met
andere gereedschappen.

* De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) kan/kunnen
ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van
de blootstelling.
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/\ WAARSCHUWING:

* Draag gehoorbescherming.

* De geluidsemissie tijdens het gebruik van het elek-
trisch gereedschap in de praktijk kan verschillen
van de opgegeven waarde(n) afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt,
met name van het soort werkstuk waarmee wordt
gewerkt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijds-
duur gedurende welke het gereedschap is uitge-
schakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

ENG900-1
Trilling
De totaalwaarde van de trillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN62841-2-14:
Toepassing: schaven van zachthout
Trillingsemissie (ap): 3,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

OPMERKING:

* De totale trillingswaarde(n) is/zijn gemeten volgens een
standaardtestmethode en kan/kunnen worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

* De opgegeven totale trillingswaarde(n) kan/kunnen ook
worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

/A\ WAARSCHUWING:

¢ De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elek-
trisch gereedschap in de praktijk kan verschillen
van de opgegeven waarde(n) afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt,
met name van het soort werkstuk waarmee wordt
gewerkt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijds-
duur gedurende welke het gereedschap is uitge-
schakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Alleen voor Europese landen
De EG-verklaring van conformiteit is bijgesloten als Aan-
hangsel A bij deze gebruiksaanwijzing.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Pomo 13 Lado posterior de la base de la 25 Comienzo

2  Gatillo de interruptor placa de montaje 26 Final

3  Botdn de broqueo/Botén de 14 Placa de montaje 27 Mango del interruptor
seguridad 15 Base de la placa de montaje 28 Linea de corte

4 Pernos 16 Tornillo de cabeza redondeada 29 Tornillo

5 Tambor 17 Soporte de cuchilla 30 Guia lateral

6  Cuchilla 18 Talon de la placa de ajuste 31 Ranura “V”

7  Placa del tambor 19 Placa de colocacion 32 Maestro de afilado

8 Placa de ajuste 20 Flanco interior de la placa de 33 Tuerca de mariposa

9 Borde interior de la placa de montaje 34 Cuchilla (A)
montaje 21 Minicuchilla 35 Cuchilla (B)

10 Borde de la cuchilla 22 Ranura 36 Lado (C)

11 Tornillos 23 Perno de cabeza hexagonal 37 Lado (D)

12 Talén 24 Aspirador

ESPECIFICACIONES GEB167-1

Modelo 1100 ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA EL

Anchura de cepillado
Profundidad de cepillado
Profundidad de galce

Velocidad en vacio (min~")
Longitud total ....
Peso neto .
Clase de seguridad ............cccccorvininniiniiccccsice

* Debido a un programa continuo de investigaciéon y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

* Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

* Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014

ENEO0O01-1

Uso previsto
La herramienta ha sido prevista para cepillar madera.
ENF002-2
Alimentacion
La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacién de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta puede, por lo tanto,
usarse también en enchufes hembra sin conductor de
tierra.

GEA010-2

Advertencias de seguridad para herramientas
eléctricas en general

&ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y especifica-
ciones provistas con esta herramienta eléctrica. Si
no sigue todas las instrucciones indicadas abajo podra
resultar en una descarga eléctrica, un incendio y/o heri-
das graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones
para futuras referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias se
refiere a su herramienta eléctrica de funcionamiento con
conexién a la red eléctrica (con cable) o herramienta
eléctrica de funcionamiento a bateria (sin cable).

CEPILLO

1. Espere hasta que el cortador se detenga antes
de dejar la herramienta. Un cortador expuesto
girando puede entrar en contacto con la superficie
dando lugar a la pérdida de control y heridas graves.

2. Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de asimiento aisladas, porque el cortador
puede entrar en contacto con su propio cable.
Cortar un cable con corriente puede hacer que la
corriente circule por las partes metdlicas expuestas
de la herramienta eléctrica y puede soltar una des-
carga eléctrica al operario.

3. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de tra-
bajo en una plataforma estable. Sujetada con su
mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo estara
inestable y podra dar lugar a la pérdida del control.

4. Los trapos, ropa, cables, cuerdas y por el estilo
no deberan ser dejados nunca alrededor del
area de trabajo.

5. Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de tra-
bajo por si tiene clavos y retirelos todos antes
de la operacion.

6. Utilice solamente cuchillas afiladas. Maneje las
cuchillas con mucho cuidado.

7. Asegurese de que los pernos de instalacion de
la cuchilla estéan apretados firmemente antes de
la operacion.

8. Sujete la herramienta firmemente con ambas
manos.

9. Mantenga las manos alejadas de las partes gira-
torias.

10. Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe por si hay vibracion o bamboleo
que pueda indicar una mala instalacién o un mal
equilibrio de la cuchilla.

11. Asegurese de que la cuchilla no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

12. Espere hasta que la cuchilla alcance plena velo-
cidad antes de cortar.

13. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que las cuchillas se hayan parado completa-
mente antes de hacer cualquier ajuste.
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14. No meta nunca su dedo dentro del conducto de
viruta. El conducto puede atascarse cuando se
corta madera humeda. Limpie las virutas con un
palo.

15. No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.

16. Cambie siempre ambas cuchillas o cubiertas del
tambor, de lo contrario el desequilibrio resul-
tante ocasionara vibracion y acortara la vida util
de la herramienta.

17. Utilice solamente cuchillas Makita especifica-
das en este manual.

18. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/res-
pirador correcto para el material y la aplicacion
con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/A\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el producto en cuestion.

El MAL USO o el no seguir las normas de seguridad
establecidas en este manual de instrucciones podra
ocasionar graves heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

/N\PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcién en la herramienta.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 1)
La profundidad de corte se puede ajustar simplemente
girando el pomo de la parte frontal de la herramienta.

Acciodn del interruptor

/N PRECAUCION:

* Antes de conectar la herramienta, verifique siempre
que el gatillo de interruptor funcione correctamente y
vuelva a la posicion “OFF” al dejarlo libre.

Para maquinas con boton de bloqueo (Fig. 2)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre el gatillo para detener la herramienta.
Para realizar una operacion continua, apriete el gatillo y
luego presione hacia adentro el botén de bloqueo.

Para detener la herramienta estando el botén en la posi-
cién de bloqueo, apriete completamente el gatillo y luego
déjelo libre.

Para maquinas con botén de seguridad (Fig. 2)

Para evitar apretar accidentalmente el gatillo se ha sumi-
nistrado un botén de seguridad.

Para arrancar la herramienta, presione el botén de segu-
ridad y apriete el gatillo. Deje libre el gatillo para detener
la herramienta.

MONTAJE

/N PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en la herramienta.
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Desmontaje o instalacion de las cuchillas del
cepillo

/\ PRECAUCION:

* Apriete los pernos de instalacién de la cuchilla con cui-
dado cuando coloque las cuchillas en la herramienta.
Un perno de instalacién flojo puede ser peligroso.
Compruebe siempre para cerciorarse de que estan
apretados firmemente.

* Maneje las cuchillas con mucho cuidado. Péngase
guantes o utilice trapos para proteger sus dedos o
manos cuando desmonte o instale las cuchillas.

* Utilice solamente la llave Makita provista para desmon-
tar o instalar las cuchillas. De lo contrario, podra produ-
cirse recalentamiento o un apretado insuficiente de los
pernos de instalacion. Esto podria ocasionar una
herida.

Para herramientas con cuchillas estandar de
cepilladora (Fig. 3, 4 y 5)

Para extraer las cuchillas del tambor, desenrosque los
tres pernos de instalacién con una llave para tuercas. La
placa del tambor se extrae junto con las cuchillas.

Para instalar las cuchillas, limpie primero todas las viru-
tas o materiales extrafios adheridos al tambor o a las
cuchillas. Utilice cuchillas de las mismas dimensiones y
peso, o se produciran oscilaciones/vibraciones, provo-
cando una accién de cepillado imperfecta y, eventual-
mente, la rotura de la herramienta.

Ponga la cuchilla sobre la base de la placa de montaje
de forma que el borde de corte de la cuchilla quede per-
fectamente en el mismo plano que el flanco interior de la
placa de montaje. Ponga la placa de ajuste sobre la
cuchilla, luego presione simplemente hacia dentro el
talén de la placa de ajuste para ponerlo en el mismo
plano que la parte posterior de la base de montaje y
apriete los dos tornillos de la placa de ajuste. A continua-
cion deslice el talén de la placa de ajuste hacia el interior
de la ranura del tambor, y luego encaje la placa del tam-
bor sobre ella. Apriete todos los pernos de instalaciéon de
manera uniforme y alternativa con la llave de tuercas.

Para herramientas con minicuchillas de cepilladora

(Fig. 6,7y 8)

1. Extraiga la cuchilla instalada, si la herramienta ha
sido utilizada, y limpie cuidadosamente las superfi-
cies del tambor y la placa del tambor. Para extraer
las cuchillas del tambor, desenrosque los tres per-
nos de instalacién con la llave de tuercas. La placa
del tambor se extrae junto con las cuchillas.

2. Para instalar las cuchillas, coloque, sin apretar, la
placa de ajuste en la placa de colocaciéon con los
tornillos de cabeza redondeada, y ponga la minicu-
chilla de cepilladora en la base de la placa de mon-
taje de forma que el borde de corte de la cuchilla
quede perfectamente en el mismo plano que el
flanco interior de la placa de montaje.

3. Coloque la placa de ajuste/la placa de colocacién en
la base de la placa de montaje de manera que el
soporte de cuchilla de la cuchilla de la cepilladora
de la placa de colocacion descansen en la ranura de
la minicuchilla de la cepilladora, luego presione en el
talén de la placa de ajuste empotrandolo en el lado
posterior de la base de la placa de montaje y apriete
los tornillos de cabeza redondeada.



Es importante que la cuchilla quede bien empotrada
con el flanco interior de la placa de montaje, que las
soporte de cuchilla de la cuchilla de la cepilladora se
asienten en la ranura de la cuchilla y el talon de la
place de ajuste se empotre en el lado posterior de la
placa de montaje. Verifique esta alineacién cuidado-
samente para asegurar un corte uniforme.

Deslice el talén de la placa de ajuste por la ranura
del tambor.

Coloque la placa del tambor encima de la placa de
ajuste/placa de colocacién y rosque los tres pernos
de cabeza hexagonal de manera que quede una
rendija entre el tambor y la placa de colocacion para
deslizar la minicuchilla a su posicién. La cuchilla
sera mantenida en posicion mediante los soportes
de cuchilla en la placa de colocacion.

Para el ajuste correcto de la cuchilla de cepilladora

El ajuste longitudinal de la cuchilla debera posicio-
narse manualmente de manera que los extremos
estén libres y equidistantes de la cubierta por un
lado y de la ménsula metalica por el otro.
Ajuste los tres pernos de cabeza hexagonal (con la
llave de tuercas suministrada) y gire el tambor con la
mano para comprobar si existen holguras entre los
extremos de la cuchilla y el cuerpo de la herra-
mienta.
Verifique los tres pernos de cabeza hexagonal para
un ajuste final.

. Repita los procedimientos del 1 al 9 para la otra
cuchilla.

Su superficie de cepillado quedara tosca y desnivelada, a no ser que la cuchilla sea ajustada adecuada vy fuerte-
mente. La cuchilla debe montarse de tal manera que el borde cortante esté absolutamente nivelado, es decir, paralelo

a la superficie de la base trasera.
Debajo hay algunos ejemplos de ajustes buenos y malos.

(A) Base frontal (zapata movible)
(B) Base trasera (zapata estacionaria)

Aun cuando esta vista lateral no deje
verlo, los bordes de las cuchillas corren

=

Ajuste correcto

=)=

Superficie con muescas

aN@)
@ / perfectamente paralelos a la superficie

de la base trasera.

Causa: Una o ambas cuchillas no tiene
el borde paralelo a la linea de
la base trasera.

(A) \

Escopleado al principio

Ee————1

(A \

74 \' Causa: Uno o ambos bordes de la
() cuchilla no sobresale suficien-
/ temente en relacién a la linea
/_f ;l de la base trasera.
Causa: Uno o ambos bordes de la

cuchilla sobresale demasiado

Escopleado al fin

=1

ENO0004-1

Conexién de un aspirador (Fig. 9)

NOTA:

* En algunos paises, la boquilla puede no estar incluida
en el paquete de la herramienta como accesorio estan-
dar.

Para herramienta con boquilla

Conecte una manguera del aspirador a la boquilla.
Para herramienta sin boquilla

1. Retire la cubierta contra virutas de la herramienta.

2. Instale la boquilla en la herramienta utilizando los
tornillos.
3. Conecte una manguera del aspirador a la boquilla.

@
—— A

en relacion a la base trasera.

Limpieza de la boquilla
Limpie la boquilla regularmente.
Utilice aire comprimido para limpiar la boquilla obstruida.

OPERACION

/I\ ADVERTENCIA:

* Para reducir el riesgo de causar heridas a perso-
nas, no utilice sin haber instalado la boquilla o la
cubierta contra virutas.
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Operacién de cepillado (Fig. 10)

Sujete la herramienta firmemente con una mano en el
pomo y la otra mano en el mango del interruptor cuando
utilice la herramienta.

Primeramente, ponga la herramienta descansando sobre
su base sobre la pieza de trabajo sin que las cuchillas
hagan contacto con ella. Conecte la herramienta y
espere a que las cuchillas alcancen su velocidad
maxima. Luego mueva la herramienta con cuidado hacia
adelante. Aplique presion sobre la parte frontal de la
herramienta al comienzo del cepillado. El cepillado resul-
tara mas facil si la pieza de trabajo es afianzada firme-
mente, de manera que se pueda cepillar hacia abajo.

La velocidad y la profundidad de corte determinan el tipo
de acabado. La fuerza motriz de la cepilladora corta a
una velocidad a la que no se produciran atascos por las
virutas. Para un corte tosco se debe incrementar la pro-
fundidad de corte, mientras que para un buen acabado
se debe reducir la profundidad de corte y avanzar la
herramienta mas lentamente.

Rebaje a media madera (ranurado) (Fig. 11, 12,
13,14y 15)

Para hacer un corte escalonado como se muestra en la
Fig. 11, use la guia lateral (Regla guia).

Dibuje una linea de corte en la pieza de trabajo. Inserte
la guia lateral en el orificio en la parte frontal de la herra-
mienta. Alinee el filo de la cuchilla con la linea de corte.
(Fig. 12)

Ajuste la guia lateral hasta que contacte con el lado de la
pieza de trabajo, luego asegurelo apretando el tornillo-
pomo. (Fig. 13)

Cuando esté cepillando, mueva la herramienta con la
guia lateral acoplado al lado de la pieza de trabajo. De
otra manera, resultara un cepillado desigual.

La profundidad maxima del rebaje a media madera

(ranurado) es de 20 mm.

Quizas quiera afadir un pedazo adicional de madera

extendiendo asi la longitud de la guia lateral. Encontrara

unos orificios en la guia lateral que le resultaran muy
convenientes para este propdsito, y también para aco-
plar una guia de extension (accesorio opcional).

(Fig. 14)

/\ PRECAUCION:

* El borde de la cuchilla sélo debera sobresalir ligera-
mente (0,3 mm — 0,6 mm). De lo contrario, se produci-
rdn muescas y operaciones de rebajo de malos
resultados en general. (Fig. 15)

Biselado (Fig. 16 y 17)

Para hacer un corte como el que se muestra en las
Fig. 16 y 17, alinee la ranura en “V” de la base delantera
con el borde de la pieza de trabajo y cepillela.

MANTENIMIENTO

/A\PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté desco-
nectada y desenchufada antes de realizar ninguna
reparacion en ella.

* No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descoloracién, deforma-
cién o grietas.
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Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones, la inspeccion y el reemplazo de
la escobilla de carbén, y cualquier otra tarea de manteni-
miento o ajuste deberan ser realizados en centros de
servicio autorizados o de fabrica de Makita, empleando
siempre repuestos Makita.

Afilado de las cuchillas de la cepilladora (Fig. 18,
19y 20)

Para cuchillas estandar solamente

Mantenga siempre afiladas las cuchillas para conseguir
el mejor resultado posible. Utilice el maestro de afilado
para evitar las mellas y conseguir un buen filo.

Primero, afloje las dos tuercas de mariposa del soporte e
inserte las cuchillas (A) y (B) de manera que toquen los
lados (C) y (D). Luego apriete las tuercas de mariposa.

Sumerija la piedra afiladora en agua durante unos 2 6 3
minutos antes del afilado. Sostenga el soporte de
manera que ambas cuchillas toquen la piedra afilador
para realizar un afilado simultaneo al mismo angulo.

ACCESORIOS OPCIONALES

/\ PRECAUCION:

* Estos accesorios o aditamentos estan recomendados
para su uso con la herramienta Makita especificada en
este manual. El uso de cualquier otro accesorio o adi-
tamento puede suponer un riesgo de lesiones persona-
les. Utilice el accesorio o aditamento exclusivamente
para su uso declarado.

Si necesita informacién mas detallada sobre estos acce-
sorios, consulte con su centro local de servicio de
Makita.

¢ Cuchilla de acero de alta velocidad

* Cuchilla de carburo de tungsteno (Para mayor duraciéon
de la cuchilla)

* Minicuchilla

* Conjunto de maestro de afilado

e Calibrador de cuchilla

» Juego de placa de colocacién

* Guia lateral (Regla guia)

* Piedra de asentar

* Llave de tuercas

NOTA:

¢ Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios estan-
dar. Pueden variar de un pais a otro.

ENG905-1
Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de acu-
erdo con la norma EN62841-2-14:

Nivel de presion sonora (Lyp): 88 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya): 99 dB (A)

Error (K): 3 dB (A)

ENG907-1

NOTA:

* El valor (o los valores) de emisién de ruido declarado
ha sido medido de acuerdo con un método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

* El valor (o valores) de emisién de ruido declarado tam-
bién se puede utilizar en una valoracion preliminar de
exposicion.



/\ ADVERTENCIA:

Pongase protectores para oidos.

La emisién de ruido durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor (o los
valores) de emision declarado dependiendo de las
formas en las que la herramienta sea utilizada,
especialmente qué tipo de pieza de trabajo se pro-
cesa.

Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicién en las condiciones
reales de utilizacién (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta esta apagada y cuando esta funcio-
nando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

ENG900-1
Vibracion
El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN62841-2-14:
Modo tarea: cepillado de madera blanda
Emision de vibracion (ap): 3,0 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTA:

* El valor (o los valores) total de emision de vibracion
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

* El valor (o los valores) total de emision de vibracion
declarado también se puede utilizar en una valoracion
preliminar de exposicion.

/\ ADVERTENCIA:

La emisién de vibracion durante la utilizacién real
de la herramienta eléctrica puede variar del valor (o
los valores) de emision declarado dependiendo de
las formas en las que la herramienta sea utilizada,
especialmente qué tipo de pieza de trabajo se pro-
cesa.

Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones
reales de utilizacién (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta esta apagada y cuando esta funcio-
nando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

Sélo para paises europeos
La declaracion CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de este manual de instrucciones.
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PORTUGU ES (Instrucoes originais)

Explicacao geral

1 Botédo 13 Lado posterior da base do 24 Aspirador
Gatilho do interruptor afinador 25 Comeco

3 Botao de bloqueio/ 14 Placa do afinador 26 Fim
desbloqueio 15 Base do afinador 27 Pega de ligar

4 Pernos 16 Parafuso philips 28 Linha de corte

5 Tambor 17 Alojamentos para a mini-lamina 29 Parafuso

6 Lamina 18 Taldo da placa de ajuste 30 Guia paralela

7  Placa do tambor 19 Placa de suporte da lamina 31 Ranhura “V”

8 Placa de ajuste 20 Face interior da placa do 32 Suporte para afiar

9  Face interior da placa do afinador 33 Porca de orelhas
afinador 21 Mini-lamina 34 Lamina (A)

10 Aresta da lamina 22 Ranhura 35 Lamina (B)

11 Parafusos 23 Perno com cabeca 36 Lado (C)

12 Taldo hexagonal 37 Lado (D)

ESPECIFICACOES

Modelo

Largura da lamina
Profundidade de corte ..
Desbaste

Velocidade em vazio (min’1)
Comprimento total
Peso liquido
Classe de seguranca..

e Devido ao nosso programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, as caracteristicas indicadas neste
documento estdo sujeitas a alteragdes sem aviso pré-
Vio.

* As especificagdes podem diferir de pais para pais.

* Peso de acordo com o Procedimento 01/2014 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENEO0O01-1

Utilizacao a que se destina
A ferramenta foi concebida para plainar madeira.

ENF002-2
Alimentacao
A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢do com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentagdo de cor-
rente alterna monofasica. Tem um sistema de isola-
mento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacdo a terra.

GEA010-2

Avisos gerais de seguranca para ferramentas
eléctricas

/A AVISO Leia todos os avisos de seguranca, instru-
coes, ilustracoes e especificacoes fornecidos com
esta ferramenta eléctrica. O nao cumprimento de todas
as instrugdes indicadas em baixo pode resultar em cho-
que eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrucoes para
futuras referéncias.

O termo “ferramenta eléctrica” nos avisos refere-se as
ferramentas eléctricas ligadas a corrente eléctrica (com
cabo) ou as ferramentas eléctricas operadas por meio de
bateria (sem cabo).
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GEB167-1

AVISOS DE SEGURANCA DA PLAINA

1. Aguarde que o cortador pare antes de colocar a
ferramenta em baixo. Um cortador rotativo exposto
pode prender na superficie levando a possivel perda
de controlo e a ferimentos graves.

2. Segure a ferramenta elétrica pelas superficies de
agarramento isoladas, porque o cortador pode
entrar em contacto com o seu préprio cabo. Cor-
tar um fio sob tensdo podera colocar pecas metali-
cas expostas da ferramenta elétrica sob tensédo e
pode causar um choque elétrico no operador.

3. Utilize bracadeiras ou outra forma préatica de
fixar e suportar a peca de trabalho numa plata-
forma estavel. Segurar a peca de trabalho com a
mao ou contra o corpo deixa-a instavel e pode levar
a perda de controlo.

4. Os trapos, panos, cabos, cordas e outros seme-
lhantes nao devem ser deixados junto da area de
trabalho.

5. Evite cortar pregos. Inspecione e remova todos
os pregos da peca de trabalho antes da opera-
cao.

6. Utilize apenas laminas afiadas. Manuseie as
laminas com extremo cuidado.

7. Certifique-se de que os pernos de instalacdo da
lamina estdo bem apertados antes da operacao.

8. Segure a ferramenta firmemente com as duas
maos.

9. Mantenha as maos afastadas das pecas rotati-
vas.

10. Antes de utilizar a ferramenta numa peca de tra-
balho real, deixe-a a funcionar durante algum
tempo. Verifique se existem vibracdes ou movi-
mentos irregulares que possam indicar ma ins-
talacdo ou uma lamina mal equilibrada.

11. Certifique-se de que a lamina nao esta em con-
tacto com a peca de trabalho antes de o inter-
ruptor ser ligado.

12. Aguarde até a lamina atingir a velocidade
maxima antes de cortar.

13. Desligue sempre e espere que as laminas parem
completamente antes de ajustar.

14. Nunca leve o seu dedo até ao separador de apa-
ras. O separador pode encravar quando cortar
madeira humida. Limpe as aparas com um pau.



15. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a fer-
ramenta apenas quando a tiver nas maos.

16. Mude sempre as duas laminas ou tampas no
tambor, caso contrario o desequilibrio resultante
provocara vibragcoes e uma menor vida util da
ferramenta.

17. Utilize apenas laminas Makita especificadas
neste manual.

18. Utilize sempre a mascara contra o pé/respirador
correto relativamente ao material e a aplicacao
em que esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A\ AVISO:

NAO permita que o conforto ou a familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
adesao estrita as regras de seguranca da ferramenta.
A MA INTERPRETACAO ou o ndo seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual de
instrucoes pode causar danos pessoais graves.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

/\PRECAUCAO:

 Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de regular ou
verificar as fun¢des da ferramenta.

Regulacao da profundidade de corte (Fig. 1)
Para regular a profundidade de corte basta rodar o botdo
existente na parte frontal da ferramenta.

Interruptor

PRECAUCAO:

* Antes de ligar a ferramenta verifique sempre se o gati-
lho funciona correctamente e volta para a posi¢ao
“OFF” quando libertado.

Para ferramenta com botao de bloqueio (Fig. 2)

Para ligar a ferramenta, carregue no gatilho. Liberte-o
para parar.

Para operacdo continua, carregue no gatilho e em
seguida empurre o botéao de bloqueio.

Para parar a ferramenta a partir da posi¢ao de bloqueio
carregue completamente no gatilho e em seguida liberte-
o.

Para ferramenta com botao de desbloqueio (Fig. 2)
Para evitar que carregue acidentalmente no gatilho
existe um botao de desbloqueio.

Para ligar a ferramenta, pressione o botdo de desblo-
queio e carregue no gatilho. Liberte-o para parar.

CONJUNTO

/\ PRECAUCAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de executar
qualquer trabalho na ferramenta.

Retirar ou instalar as laminas da plaina

/\ PRECAUCAO:

* Aperte cuidadosamente os pernos de instalacdo da
lamina quando prende a lamina a ferramenta. Um
perno de instalagdo solto pode ser perigoso. Verifique
sempre que estdo instalados seguramente.

* Pegue nas laminas com cuidado. Use luvas ou um
bocado de pano para proteger os seus dedos e maos
quando retira ou instala as laminas.

e S¢ utilize a chave da Makita fornecida para retirar ou
instalar as laminas. Se assim nao for pode resultar em
aperto excessivo ou insuficiente dos pernos de instala-
¢do. Pode causar danos.

Para a ferramenta com laminas planas (HSS)

(Fig. 3,4 e5)

Para retirar as laminas do tambor, desaperte os trés per-
nos de instalagdo com a chave de tubo. A placa do tam-
bor solta-se juntamente com as laminas.

Para colocar as laminas, limpe primeiro as aparas ou
particulas que tenham aderido as laminas ou ao tambor.
Utilize ldaminas com as mesmas dimensodes e peso a fim
de evitar vibragbes/oscilagdes que poderdo provocar um
corte imperfeito e possiveis avarias da ferramenta.

Coloque a lamina na base do afinador de modo que a
aresta de corte da lamina se ajuste a face interior da
placa do afinador. Coloque a placa de ajuste sobre a
lamina, pressione o taldo da placa de ajuste no lado pos-
terior da base do afinador e aperte os dois parafusos na
placa de ajuste. Em seguida deslize o taldo da placa de
ajuste para a ranhura no tambor e coloque a placa do
tambor. Aperte todos os pernos de instalagdo igual e
alternadamente com a chave de tubo.

Para a ferramenta com mini-laminas de plaina

(Fig. 6,7 e 8)

1. Retire a lamina existente, se a ferramenta foi utili-
zada, e limpe cuidadosamente as superficies do
tambor e a placa do tambor. Para retirar as laminas
do tambor, desaperte os trés parafusos de instala-
¢do com a chave de tubo. A placa do tambor solta-
se juntamente com as laminas.

2. Para colocar as laminas, instale sem apertar a placa
de ajuste na placa de suporte com os parafusos phi-
lips e coloque a mini-lamina de plaina na base do
afinador, de modo que a aresta de corte coincida
perfeitamente com a face interior da placa do afina-
dor.

3. Cologue o conjunto placa de ajuste + placa de
suporte da mini-lamina na base do afinador de
maneira que os alojamentos para a mini-lamina na
placa de suporte se introduzam na ranhura da mini-
lamina. Seguidamente carregue no taldo da placa
de ajuste, introduzindo-o no lado posterior da base
do afinador, apertando os parafusos philips.

4. Eimportante que:

a) A lamina fique bem encostada com a face interior
da placa do afinador.

b) Que os alojamentos para a mini-lamina se intro-
duzam na ranhura da lamina.

c) Que o taldo da placa de ajuste fique encostado
no lado posterior da base do afinador.

Verifique com cuidado se procedeu em conformi-

dade, a fim de garantir um corte uniforme.

5. Deslize o taldo da placa de ajuste pela ranhura do
tambor.

6. Coloque a placa do tambor sobre a placa de ajuste/
placa de suporte e aperte os trés pernos de cabeca
hexagonal de modo que fique espaco entre o tam-
bor e a placa de suporte para deslizar a mini-lamina
até ao seu lugar. Os alojamentos para a mini-lamina
manté-la-do segura na placa de suporte.

7. O ajuste do comprimento da lamina devera ser feito
manualmente, de maneira que as extremidades
fiquem livres e & mesma distancia quer da placa do
tambor quer da base metdlica.
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Aperte os trés pernos de cabega hexagonal (com a
chave de tubo incluida) e rode o tambor com a méao
para verificar se existem folgas entre as extremida-
des da lamina e a carcaga da ferramenta.

Regulacao correcta da lamina de corte

9. \Verifique se os trés pernos de cabega hexagonal
estdo bem apertados.
10. Repita os procedimentos indicados nos nimeros 1 a

9 para colocar a outra lamina.

Se a lamina néo ficar apertada e regulada de maneira adequada, a superficie de trabalho ficara imperfeita e desnive-
lada. A lamina deve ser colocada de modo que a sua extremidade de corte fique absolutamente nivelada, isto é, para-

lela a superficie da base traseira.

A seguir podera observar alguns exemplos de regulagdes bem e mal feitas.

(A) Base frontal (sapata mével)
(B) Base traseira (sapata estatica)

NG)n

Regulagéo correcta

=1

Superficie com desniveis

Embora esta perspectiva lateral nao
mostre, as extremidades das laminas
deslizam perfeitamente paralelas a
superficie da base traseira.

Causa: Uma ou ambas as laminas nédo
tém as extremidades paralelas
a linha da base traseira.

Inclinagéo no
principio da peca

Inclinagéo na saida

=

ENO0004-1

Ligacao a um aspirador (Fig. 9)

NOTA:

* Em alguns paises, o bocal pode ndo estar incluido na
embalagem da ferramenta como acessério padrao.

Para ferramentas com bocal

Ligue uma mangueira do aspirador ao bocal.

Para ferramentas sem bocal

1. Retire a tampa para as aparas da ferramenta.

2. Instale o bocal na ferramenta utilizando os parafu-
sos.
3. Ligue uma mangueira do aspirador ao bocal.

Limpeza do bocal
Limpe o bocal regularmente.
Utilize ar comprimido para limpar o bocal entupido.
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Causa: Uma ou ambas as extremida-
des da lamina n&o sobres-
saem suficientemente em
relagdo a linha da base tra-
seira.

Causa: Uma ou ambas as extremida-
des da lamina sobressaem
demasiado em relagdo a base
traseira.

OPERACAO

/A AVISO:

* Para reduzir o risco de ferimentos em pessoas, nao
trabalhe se o bocal ou a tampa para as aparas nao
estiverem instalados.

Corte (Fig. 10)

Ao utilizar a ferramenta, agarre-a firmemente com uma
mé&o no bot&o e a outra na pega de ligar.

Comece por colocar a ferramenta com a base sobre a
superficie de trabalho, sem que as laminas lhe toquem.
Ligue a ferramenta e aguarde que as laminas atinjam a
sua velocidade maxima. Movimente a ferramenta com
cuidado, para a frente. No inicio do corte faga pressédo na
parte dianteira da ferramenta. Facilitara o corte se a
superficie de trabalho estiver bem segura, permitindo
cortar até abaixo.

A velocidade e a profundidade de corte sdo determinan-
tes para o tipo de acabamento. A forca motriz da plaina
corta a uma velocidade que nao origina acumulacdo de
aparas. Se desejar um corte rudimentar devera aumen-
tar a profundidade de corte, enquanto que para um aca-
bamento perfeito devera reduzir a profundidade de corte
e movimentar a ferramenta lentamente.



Corte escalonado — Rebaixo (encaixe)

(Fig. 11,12, 13, 14 e 15)

Para fazer um corte escalonado como indicado na
Fig. 11, utilize uma guia paralela (Regua guia).

Desenhe uma linha de corte na superficie de trabalho.
Introduza a guia paralela no orificio existente na parte
frontal da ferramenta. Alinhe a aresta de corte da lamina
com a linha de corte. (Fig. 12)

Regule a guia paralela até tocar no bordo da superficie
de trabalho e segure-a apertando o parafuso. (Fig. 13)

Quando estiver a cortar com uma plaina que tenha uma
guia paralela acoplada, movimente-a pelo bordo da
superficie de trabalho. Caso contrario, o corte sera irre-
gular.

A profundidade maxima de corte escalonado é de
20 mm.

Podera aumentar o comprimento da guia paralela colo-
cando uma régua de madeira adicional. Existem uns ori-
ficios na guia paralela para esse fim e também para
colocar uma extensdo de guia (acessoério opcional).
(Fig. 14)

PRECAUCAO:

* A aresta de corte da lamina deve ficar ligeiramente
saliente (0,3 mm — 0,6 mm). Se assim nao for ndo exe-
cuta o corte. (Fig. 15)

Chanfro (Fig. 16 e 17)

Para fazer um corte como o indicado nas Fig. 16 e 17,
alinhe a ranhura “V” da base frontal com o bordo da
superficie de trabalho e aplaine.

MANUTENCAO

/\ PRECAUCAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de efectuar
qualquer inspec¢ao e manutencao.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, dlcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloracao,
deformacgao ou rachaduras.

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do pro-
duto, as reparagdes, a inspecao e substituicao das esco-
vas de carvao e qualquer outra manutencédo ou ajuste
devem ser levados a cabo pelos centros de assisténcia
autorizados ou pelos centros de assisténcia de fabrica
Makita, utilizando sempre pecas de substituicdo Makita.

Afiar as laminas de corte (Fig. 18, 19 e 20)

S6 para laminas planas (HSS)

Para obter os melhores resultados de trabalho mantenha
sempre as laminas bem afiadas. Utilize o suporte para
afiar para evitar estragos e conseguir um bom fio.

Em primeiro lugar, desaperte as duas porcas de orelhas
e introduza as laminas (A) e (B) de maneira que toquem
os lados (C) e (D). Seguidamente, aperte as porcas de
orelhas.

Introduza a pedra de amolar na agua durante cerca de 2
ou 3 minutos. Segure o suporte de maneira que ambas
as laminas toquem na pedra de amolar, a fim de que
sejam afiadas em simultaneo e no mesmo angulo.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/N\ PRECAUCAO:

* Estes acessoérios ou pegas sdo recomendados para
utilizagdo com a ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizagdo de outros acessérios ou pecgas
pode ser perigosa para as pessoas. Utilize apenas
acessorios ou pegas para os fins indicados.

Se precisar de ajuda para obter mais informagdes relati-
vos a estes acessorios, entre em contacto com o centro
de assisténcia Makita local.

* Lamina de ago de alta velocidade

* Lamina de carboneto de tungsténio
(para maior duragao)

* Mini-lamina

¢ Conjunto do suporte para afiar

* Afiador da lamina

* Placa do suporte da lamina

* Guia paralela (Régua guia)

* Pedra para afiar

¢ Chave de tubo

NOTA:

* Alguns itens da lista podem estar incluidos na embala-
gem da ferramenta como acessérios padrdo. Eles
podem variar de pais para pais.

ENG905-1
Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN62841-2-14:
Nivel de press&o sonora (Lpp): 88 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Lya): 99 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

ENG907-1

NOTA:

e O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padrdo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

¢ O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliacédo preliminar da expo-
sicao.

/A AVISO:

Utilize protectores auriculares.

A emisséao de ruido durante a utilizacao real da fer-

ramenta eléctrica pode diferir do(s) valor(es) indi-

cado(s), dependendo das formas como a

ferramenta é utilizada, especialmente o tipo de

peca de trabalho que é processada.

Certifique-se de identificar as medidas de segu-

ranca para proteccao do operador que sejam base-

adas em uma estimativa de exposicdo em
condicoes reais de utilizacdo (considerando todas

as partes do ciclo de operacao, tal como quando a

ferramenta esta desligada e quando esta a funcio-

nar em marcha lenta além do tempo de acciona-
mento).

ENG900-1
Vibracao
Valor total da vibragéo (soma vectorial tri-axial) determi-
nado de acordo com EN62841-2-14:
Modo de funcionamento:
madeira macia
Emiss&o de vibragéo (ap): 3,0 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

aplainamento de
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ENG901-2

NOTA:

* O(s) valor(es) total(ais) de vibragdo indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padréao e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

¢ O(s) valor(es) total(ais) de vibragcdo indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagéo preliminar da expo-
sicdo.

/A\AvISO:

* A emissao de vibracado durante a utilizacao real da

ferramenta eléctrica pode diferir do(s) valor(es)

indicado(s), dependendo das formas como a ferra-
menta é utilizada, especialmente o tipo de peca de
trabalho que é processada.

Certifique-se de identificar as medidas de segu-

ranca para proteccao do operador que sejam base-

adas em uma estimativa de exposicao em
condicoes reais de utilizacdo (considerando todas

as partes do ciclo de operacéao, tal como quando a

ferramenta esta desligada e quando esta a funcio-

nar em marcha lenta além do tempo de acciona-
mento).

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Apenas para paises europeus
A declaragdo de conformidade da CE esta incluida no
Anexo A deste manual de instrucdes.
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Dybdeindstillingsgreb 14 Anslag 27 Afbryder

2 Afbryder 15 Indstillingslaere 28 Léaseknap

3 Laseknap/Startspaerre 16 Justérskruer 29 Laseskrue

4 Bolte 17 Forhgjninger 30 Parallelanslag

5 Kutter 18 Justérvinkelens bagkant 31 V-not

6 Hovljern 19 Trykplade 32 Khnivholder

7 Klemplade 20 Indvendigt anslag 33 Vingemetrik

8  Justérvinkel 21 HM-Vendejern 34 Hovljern (A)

9 Indvendigt anslag 22 Not 35 Hovljern (B)

10 Kniveeg 23 Klemskrue 36 Anslagskant (C)
11 Justérskruer 24 Stevsuger 37 Anslagskant (D)
12 Bagkant 25 Tryk ved emnets forkant (start)

13 Bagside af indstillingsleere 26 Tryk ved emnets bagkant (slut)

SPECIFIKATIONER

Model 1100
Hovlebredde 82 mm
Heovledybde ...

Falsdybde

Omdrejninger (min_1)
Leengde
Veegt

¢ P& grund af vores kontinuerlige forskningsprogrammer
og udvikling, kan hosstaende specifikationer blive
gendret uden varsel.

» Tekniske data kan variere fra land til land.

* Vaegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2014

ENEO0O01-1

Tilsigtet anvendelse
Denne maskine er beregnet til hovling af tree.

ENF002-2

Netsspaending

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstromsforsyning. De er dob-
beltisolerede og kan derfor ogsa tilsluttes kontakter uden
jordledning.

GEA010-2

Almindelige sikkerhedsregler for el-veaerktoj

/N\ADVARSEL Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Forsommelse af at over-
holde alle nedenstaende instruktioner kan medfere elek-
trisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

Ordet “el-veerktej” i advarslerne henviser til det netforsy-
nede (netledning) el-veerktoj eller batteriforsynede (akku)
el-vaerktg;.

GEB167-1

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
HOVLEMASKINE

1. Vent, til skaerehovedet er stoppet, for du seetter
maskinen fra dig. Et blottet roterende skeerehoved
kan gribe fat i overfladen og forarsage risiko for tab
af kontrollen og alvorlig personskade.

2. Hold maskinen i de isolerede gribeflader, da
skeaerehovedet kan komme i kontakt med sin
egen ledning. Hvis der skeeres i en stromfeorende
ledning, kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa
blive stramfgrende, hvorved operateren kan fa elek-
trisk sted.

3. Brug skruetvinger eller en anden praktisk made
til at fastgore og understotte arbejdsemnet til en
stabil platform. Hvis arbejdsemnet holdes i handen
eller mod kroppen, bliver det ustabilt, hvilket kan
medfore, at du mister kontrollen.

4. Klude, toj, ledninger, snore og lignende ma
aldrig ligge og flyde i arbejdsomradet.

5. Undga at skeere i som. Se efter og fjern alle som
fra arbejdsemnet, for arbejdet pabegyndes.

6. Brug kun skarpe blade. Handter bladene yderst
forsigtigt.

7. Sorg for, at boltene til montering af bladet er

strammet forsvarligt for brugen.

Hold godt fast i maskinen med begge hander.

Hold haenderne pa afstand af roterende dele.

0. Lad maskinen kore et stykke tid, for den anven-
des pa et egentligt arbejdsemne. Se efter vibra-
tion eller rysten, der kan tyde pa forkert
montering eller et darligt afbalanceret blad.

11. Kontroller, at bladet ikke er i kontakt med

arbejdsemnet, for der teendes ved afbryderen.

12. Vent, til bladet nar fuld hastighed, for der skae-
res.

13. Sluk altid, og vent, til bladene er helt stoppet, for
der udferes nogen form for justering.

14. Stik aldrig fingeren ind i spanrenden. Renden
kan blive tilstoppet, nar der skeeres i fugtigt tree.
Fjern spanerne med en pind.

15. Lad ikke maskinen ligge og keore. Brug kun
maskinen, nar den holdes i haenderne.

16. Skift altid begge blade eller deeksler pa tromlen,
da den deraf felgende ubalance ellers kan forar-
sage vibration og forkorte maskinens levetid.

17. Brug kun de Makita blade, der er angivet i denne
manual.

18. Anvend altid korrekt stovmaske/andedraetsvaern
til det materiale og den anvendelse, du arbejder
med.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.
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/\ ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til pro-
duktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre, at
sikkerhedsforskrifterne for produktet noje overhol-
des.

MISBRUG eller forsommelse af at folge de i denne
brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter kan fore
til, at De kommer alvorligt til skade.

FUNKTIONSBESKRIVELSER

/\FORSIGTIG:

» Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og netstikket
er taget ud af stikkontakten, for De justerer eller kon-
trollerer denne maskines funktioner.

Dybdeindstilling (Fig. 1)
Dybdeindstilling foretages ved at dreje pa dybdeindstil-
lingsgrebet forrest pa maskinen.

Betjening af afbryder

/\ FORSIGTIG:

* For maskinen tilsluttes, skal De altid kontrollere, at
afbryderen fungerer korrekt og returnerer til “OFF”-
positionen, nar den slippes.

Maskine med laseknap (Fig. 2)

Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe.

Ved vedvarende arbejde trykkes forst pa afbryderen, der-
naest pa laseknappen.

For at stoppe fra denne laste position trykkes kort pa
afbryderen, hvorefter den slippes.

Maskine med startspeerre (Fig. 2)

For at undga utilsigtet start er denne model udstyret med
en startspaerre.

For at starte trykkes der forst pa startspeerreknappen og
derefter pa& afbryderen mens startspaerreknappen holdes
inde. For at stoppe slippes afbryderen.

SAMLING

/\ FORSIGTIG:

» Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra og netstikket er
taget ud af stikkontakten, fer De udferer noget arbejde
pa maskinen.

Montering og afmontering af hovljern

/\FORSIGTIG:

e Stram klemskruerne omhyggeligt til, nar der seettes
hevljern i maskinen. En lgs klemskrue kan veere farlig.
Kontrollér altid, at skruerne er forsvarligt strammet til.

* Omga hevljern med stor forsigtighed. Benyt handsker
eller klude til at beskytte Deres fingre og haender, nar
De monterer eller afmonterer hevljern.

* Anvend kun den unbrakonggle, der leveres af Makita, til
montering eller afmontering af hevljern. Overholdes
dette ikke, kan det resultere i for kraftig tilspaending
eller utilstraekkelig tilspaending af klemskruerne. Det
kan medfeare tilskadekomst.
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For maskine med standardjern (Fig. 3, 4 og 5)

For at afmontere hevljernene skrues de tre klemskruer af
med det medfolgende veerktgj. Klempladen tages af
sammen med hovljernene.

Kutteren, hovljern og klemplader rengeres grundigt. Brug
altid hevljern med samme storrelse og veegt. Ubalance
medferer vibrationer og pavirker hevlekvaliteten og
maskinens levetid.

Anbring hevljernet pa indstillingsleeren, saledes at kni-
vaeggen ligger ngjagtigt mod den indvendige kant pa
anslaget. Anbring justervinklen pa hevljernet og tryk der-
efter ganske enkelt salen pa justervinklen praecist ind
mod bagsiden af indstillingsleeren og stram de to skruer
pa justervinklen. Lad derefter salen pa justervinklen glide
ind i noten pa kutteren og anbring derefter klempladen
oven pa den. Stram alle monteringsboltene lige meget og
skiftevis med topnaglen.

For maskine med HM-vendejern (Fig. 6, 7 og 8)

1. Fjern det eksisterende hovljern, hvis maskinen har
veeret i brug, og renger omhyggeligt kutterens over-
flader og klempladen. Hevljernene pa kutteren fier-
nes ved at man lgsner de tre monteringsbolte med
topneglen. Klempladen gar af sammen med hevljer-
nene.

2. Hovljernene monteres ved at man lgseligt monterer
justérvinklen pa trykpladen med panhovedskruerne,
idet HM-vendejernet szettes pa indstillingsleeren,
saledes at kanten pa hevljernet er preecis pa linje
med indersiden pa anslaget.

3. Anbring justérvinklen/trykpladen pa indstillingslee-
ren, séledes at hevljernets lokaliseringslapper pa
trykpladen gar ind i HM-vendejernets rille, og tryk
derefter pa salen pa justérvinklen, sa den er pa linje
med bagsiden af indstillingslaeren, og stram derefter
panhovedskruerne.

4. Det er absolut ngdvendigt, at HM-vendejernet ligger
mod det indvendige anslag, at forhgjningerne pa
trykpladen passer ngjagtigt i fordybningen pa HM-
vendejernet, og at justérvinklen flugter med indstil-
lingsleerens bagerste anslagkant. Kun nar alle tre
betingelser er opfyldt, sikres korrekt montering og et
godt hevleresultat.

5. Seet trykpladen med justérvinklens bagkant i noten
pa kutteren.

6. Anbring klempladen over justervinklen/trykpladen og
skru de tre sekskantede flangehovedbolte i, sa der
er et mellemrum mellem kutteren og trykpladen,
hvor mini-hevljernet kan seettes i stilling. Hovljernet
vil blive placeret i stilling ved hjeelp af hevljernets
lokaliseringslapper pa trykpladen.

7. Hovljernets sideveerts justering foretages manuelt
s& enderne stikker lige meget ud fra huset pa den
ene side, og metalbeslaget pa den anden side.

8. Stram de tre sekskantede flangehovedbolte (ved
hjeelp af den medfelgende topnegle) og drej kutteren
for at kontrollere mellemrummene mellem enderne
af hovljernene og maskinkroppen.

9. Kontrollér, at klemskruerne er ordentligt fastspaendt.

10. Gentag pkt. 1 — 9 for det andet HM-vendejern.



Korrekt indstilling af havljern

Fejimonterede hovljern medferer oprifter og kutterslag. Ved korrekt monterede hovljern skal kniveeggen veere absolut

parallel med den bageste hovlisal.

Folgende eksempler viser nogle resultater af korrekt og forkert monterede hevljern.

(A) Forreste hevlsal (mobil sko)
(B) Bageste hovlsal (stationzer sko)

Selvom dette billede (set fra siden)
ikke viser det, er hovljernene monte-
ret absolut parallelt med bageste

Korrekt indstilling ? >| ?

Kutterslag

hovlsal.

=

Arsag: Et eller begge hevljern er
ikke parallel med den bage-
ste hovlsal.

Hulning ved forkant

C/ )
Arsag: Et eller begge hovljern er
ikke langt nok fremme i for-

hold til bageste hovlsal.

Hulning ved bagkant

=

EN0004-1

Tilslutning af en stovsuger (Fig. 9)

BEM/ERK:
¢ | nogle lande er dysen muligvis ikke inkluderet i veerk-
tejspakken som standardtilbeher.

For maskiner med dyse
Slut en stovsugerslange til dysen.

For maskiner uden dyse

1. Fjern spandaekslet fra maskinen.

2. Monter dysen pa maskinen ved hjeelp af skruerne.
3. Slut en stavsugerslange til dysen.

Rengoring af dyse
Renger dysen regelmaessigt.
Brug komprimeret luft til at rengere den tilstoppede dyse.

ANVENDELSE

/\ ADVARSEL:

e Udstyret ma ikke betjenes uden at dysen eller
spandakslet er pa plads for at reducere risikoen
for personskade.

Heovling (Fig. 10)

Hold altid godt fast i maskinen med den ene hénd pa
dybdeindstillingsgrebet og den anden hand pa afbryde-
ren, nar maskinen anvendes.

Seet forst den forreste hovisal pa emnet, sa hovljernene
ikke bergrer emnet eller noget andet. Start maskinen og
vent til den er naet op pa fulde omdrejninger. Skub hov-
len langsomt fremad, mens der i starten ved emnets for-
kant trykkes ned pa den forreste hevlsal, senere ved
emnets bagkant flyttes trykket til bageste hevlsal. Hovlin-
gen kan gores lettere ved at fastgere emnet skrat, sa der
hovles nedad. Overfladekvaliteten afhzenger af fremfo-
ringshastigheden og spandybden.

W—\(/

Arsag: Et eller begge hevljern er for
langt fremme i forhold til
bageste hovlsal.

Fremfgringshastigheden og spandybden bestemmer
resultatet. Disse to storrelser skal afpasses sa spanudka-
stet ikke tilstoppes af spaner. Ved grov hevling kan span-
dybden oges. Ved fin havling skal
fremferingshastigheden og spandybden mindskes.

Profilhavling (falsning) (Fig. 11, 12, 13, 14 og 15)
Ved falshovling (se Fig. 11) bruges parallelanslaget
(guideanslaget).

Tegn en snitlinie pa emnet. Montér parallelanslaget i hul-
let foran p& maskinen. Ret hovljernets kant ind efter snit-
linien, tryk parallelanslaget ind mod emnets side og
fastger det med laseskruen. (Fig. 12)
Parallelanslaget kan forlaenges med et stykke trae. Ansla-
get har huller til dette formal. (Fig. 13)

Ved falshevling skal maskinen fores med parallelanslaget

mod emnets side, ellers bliver resultatet en ujeevn fals.

Maks. dybde for profilhevling (falsning) er 20 mm.

Det kan muligvis veere onskeligt at ege leengden af

anslaget ved at tilfoje et ekstra stykke trae. Anslaget er

udstyret med bekvemme huller til dette formal, som ogsa

tiener til montering af et forleengerstyr (ekstraudstyr).

(Fig. 14)

FORSIGTIG:

* Hovlens kniveeg skal stikke en smule frem (0,3 mm —
0,6 mm). Hvis den ikke ger det, kan resultatet blive
furer og generelt darlige falsningsresultater. (Fig. 15)

Affasning (Fig. 16 og 17)

For at lave en fas, som vist pa Fig. 16 og 17, rettes V-
noten pa den forreste hevlsal ind med emnets kant og
der fases.
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VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

* For der udferes noget arbejde pa selve maskinen skal
De sikre Dem, at maskinen er slukket og netstikket er
trukket ud.

¢ Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning, deforme-
ring eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED ma reparation, inspektion og udskiftning af kul-
borster samt al anden vedligeholdelse eller justering kun
udfores af et autoriseret Makita servicecenter eller
fabriksservicecenter med anvendelse af Makita reserve-
dele.

Slibning af HSS-hevljern (Fig. 18, 19 og 20)

Gaelder kun maskine med standardjern
Hold altid hevljernene skarpe for at opna det bedst
mulige resultat. Brug knivholderen, nar der fiernes hak i
2eggen, eller nar seggen skal slibes skarp.

Losn de to vingemetrikker pa knivholderen og saet hevl-
jernene (A) og (B) ind, s& de ligger imod anslagskanterne
(C) og (D). Speend vingematrikkerne.

Nedseenk slibestenen i vand to til tre minutter for hovljer-
nene skal slibes. Hold klingeholderen, s& begge hevljern
er i samtidig kontakt med slibestenen, saledes at de sli-
bes samtidigt og i samme vinkel.

EKSTRAUDSTYR

/\ FORSIGTIG:

Det folgende tilbehor og ekstraudstyr er anbefalet til
brug med Deres Makita maskine, der er beskrevet i
denne brugsanvisning. Anvendelse af andet tilbehor
eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for person-
skade. Anvend kun tilbeher og ekstraudstyr til det
beskrevne formal.

Hvis De har behov for yderligere detaljer om dette tilbe-
her, bedes De kontakte Deres lokale Makita Servicecen-
ter.

Hgjhastigheds stal-hevljern

Hovljern med hardmetalskeer (lzengere levetid)
HM-vendejern

Knivholderenhed

Hovljernmaler

Indstillingspladeindstilling

Parallelanslag (guideanslag)

Smeresten

* Topnagle

BEMZAERK:

* Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i veerk-
tojspakken som standardtilbeher. Det kan vaere forskel-
lige fra land til land.

ENG905-1

Lyd

Det typiske A-vaegtede  stgjniveau

overensstemmelse med EN62841-2-14:
Lydtryksniveau (Lpa): 88 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 99 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

bestemt i
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ENG907-1

BEMARK:

e De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) er malt i over-
ensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

¢ De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) kan ogsa anven-
des i en preeliminger eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

* Baer horevaern.

* Stojemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan vzre forskellig fra de(n) angivne
veerdi(er), afhangigt af den made hvorpa maskinen
anvendes, iszer den type arbejdsemne der behand-
les.

Sorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske brugs-
forhold (med hensyntagen til alle dele i brugscyk-
lussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbryderti-
den).

ENG900-1
Vibration
Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-14:
Arbejdsindstilling: hevling af bladt tree
Vibrationsafgivelse (ap): 3,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

BEMZAERK:

* De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er malt i over-
ensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

e De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan ogsa
anvendes i en preeliminger eksponeringsvurdering.

/\\ ADVARSEL:

* Vibrationsemissionen under den faktiske anven-
delse af maskinen kan vaere forskellig fra de(n)
angivne veerdi(er), afheengigt af den made hvorpa
maskinen anvendes, iszr den type arbejdsemne
der behandles.

Serg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operatoren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske brugs-
forhold (med hensyntagen til alle dele i brugscyk-
lussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbryderti-
den).

EF-KONFORMITETSERKLAERING

Kun for lande i Europa
EF-konformitetserkleeringen er inkluderet som Tilleeg A til
denne instruktionsvejledning.



EAAHNIKA (ApXIKEG 03nYicg)

Mepiypadn yevikng anoyng

1 Nopolo 13 Niow mAeupd Baong HeTpnT 24  HAekTpLKn okoUTa

2 ZkavddaAn dlakomtng 14 TAGKa METPNTN 25 Apxn

3  Kouurmi acdpaiiong/Koupri 15 Bdon petpnm 26 TEAog
anacdaiiong 16 ©olokédpahn Bida 27 Aafn dwakortn

4 Mrmoulovia 17 YnodoxEég eviomouou 28 [papun Komng

5 ToOumnavo Adpag mAavng 29 Bida

6 Adua mAavng 18 TakoUvi MAGKag pUBUIONG 30 Odnyog akung

7  NAdka Tupmavou 19 TMAGKA MPOCAPUOYNG 31 AuAdkwon “V”

8 TMAdka pubuiong 20 EowTeplkn MAeUpa 32 Onkn akoviouou

9 EowTepLkn akun MAAkag TAAKAG HETPNTA 33 Bida rnetalolda
HETPNTN 21 Mivi Adpa mhavng 34 Adpa (A)

10 Koyn Adpag 22  Aulakwon 35 Adpua (B)

11 Bideg 23 EEaywviko GpAavlokEPaho 36 MMAeupa (C)

12 TakoUvli UTTOUAOVL 37 TAeupa (D)

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTého

MAATog mAaviong .
Babog mAaviong
BdaBog evtoung ...
TaxUTnTa xwpig ¢optio
OALKO UNKOG
KaBapo Bapog
Katnyopia acdpaielag

* AOYW TOU OUVEXI{OMEVOU TIPOYPAUKUATOG EPEUVAG
Kal avamrtuéng, ot Tapoloeg TpodlaypadEg
UTIOKELVTAL € aAAOYT) XWPIG TIPOELSOTIOINoN.

* Ta TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA Wropel va dlapEpouv
anod Xxwpa og Xwpea.

* Bapog oupdpwva pe dladikacia EPTA 01/2014

ENEQO1-1

MpoopiZopevn xprion

AUTO TO epyaleio mpoopiletal yia mAaviopa EUAou.

ENF002-2

Psgupatodornon

To unxAavnua mpenet va ouvdEeTal LOVO O TApoxn

PEUMATOG TNG Id1ag TAONG KE auTn TIoU avadEpeTal

OTNnV TIVaKida KATAOKEUAoToU Kal Wropel va

AEITOUPYNOEL HOVO HE EVAAAACOOUEVO HOVODACLKO

peUua. Ta UNXavNUATA AUTA €XOUV SUTAT] LOVWON Kal

KATA OUVETEld, WmopoUv va ouvdebolv ot

AKPOBEKTEG XWPIG oUpUA Yeiwong.

GEA010-2

FeviIKEQ MpogIdomoINOEIG aodaleiag yia To
NAEKTPIKO epyaleio

/N\NPOEIAOMOIHZH  AiaBaote  o6Aeg  TIG
TPOEISOTOINCEIG aocoaleiag, odnyisg,
£IKOVoypadNOEIG Kal TPodIaypapEG mMou mapEXovTal
ME auTo To NAEKTPIKO epyaleio. H pn trpnon oAwv
TWV 0dNYLOV TIOU avaypAdovTal KATWTEPW WTMOopPEl
va kataAn&el oe nAektpomAngia, Tupkaylda n/kat
0oBAPO TPAUNATIONO.

®ula&Te OAeG TIG TTPOEISOTOINCEIG KAl TIG
0dnyieq yia HEAAOVTIKN TTAPATIOMTTR.

STIG TIPOEISOTIOOELG, O OPOG “NAEKTPLKO epyahieio”
avadEpeTal O NAEKTPIKO  epyaleio  Tou
TpododoTeital and TNV KUPLA TIAPOXN NAEKTPLIKOU
pelpuatog (He NAEKTPIKO KAA®SLO) 1) O NAEKTPIKO
epyaleio mou tpododoteital and prartapia (Xwpeig
NAEKTPLKO KAAWDLO).

GEB167-1

MPOEIAONOIHZEIZ AZ®AAEIAZ TA THN
MNAANH

1. TMepipéveTe va OTAPATAGEI O KOMTNG TIPIV
adpnoeTe KATW To £pyaleio. Av o KOMTING eival
€KTEBEIUEVOG UMopel va TiaoTel otnv empavela
HE arnoTéAeopa Bavn anwAELa TOU EAEYXOU Kat
00BaPO TPAUUATIONO.

2. Kpatdte TO nAeKTpIKO epyaleio amo TIg
Hovwpéveg emdaveieg AapRg emeidn o KOMTNG
Hrmopei va €pBel oc emapn pe TO SIKO ToU

KaAwdlo. e Tmepintwon ToU Komel €va
NAeKTPODOPO KaA®d1o, evdExETAL Ta
ekTeBeluéva  PETAAIKA  eEaptnuata  Tou

nAekTplkoU epyaAeiou va kataotoUv Ta idla
nAektpodopa Kat va TIPOKAAETOUV
nAeKTpOMANEia OTOV XELPLOTN.

3. Na xpnoipomoleite oPIYKTAPEG N Kamoio aAlo
TMPAKTIKO pEéCO yia va aodalileTe kar va
oTNPIjeTE TO TEPAYXIO £pyaciag o€ Mia oTabepn
mAaTpoppa. AV KPATATE TO TEUAXLO EpYACIAq UE
TO XEPL 0OG N EMAVW OTO OWHaA oag, autd Ba
elval aoTabeg Kat uropei va XAoeTe Tov EAEYXO.

4. Aev mipEnel va apriveTE MOTE KOupEAia, mavid,
VApaTa, GKOIVIA Kal TapOMoIa avTIKEIHEVA YUPW
amo TNV MEPIOXN £pYATiag.

5. Na ano¢pelyeTe TRV Kot Kapoiwv. Mpiv anéd n
AeiToupyia, va eAEyXETE AV UMAPXOUV KAPPIa
OTO TEPAYXIO epyaciag Kal va Ta adaipeite oha
av unidapyouv.

6. Na xpnoipomoisite povo aixpnpég Aapeg. Na
X€1Pi{e0TE TIG AAPEG MOAU MPOCEKTIKA.

7. BeBaiwBeite OTI Ta pmouAdovia TomoBETNONG
Aapag eival kaAd odlypéva mpiv amdé T
AsiToupyia.

8. KpatnoTe To epyaleio oTaBepa pe Ta dUo XEpIa.

9. Mnv mAnoialete TO  XE€pla  oag O
mEPIOTPEPOPEVA UEPN.

43



10. Mpiv anmd Tn XpRon Tou epyaleiou mavw o
TPAYUATIKO TEMPAXIO £pyaciag, apnoTe To O
AeiToupyia yia Aiyo. Na mpoogxeTe yia Sovioeiq
N KIVAO£IG mou Ba pmopoucav va umodei§ouv
KOKR TOmoOETNON N KOKR 100ppomnon Tng
Aapag.

11. Na BeBaioveoTte 0TI N Adpa SV AKOUMMAEI TO
TEMAXIO E£pydciag TPIV  EVEPYOTMOIEITE TO
d1akomnTn AgiToupyiag.

12. Mepipévere Ewg 6TOU N Adpa ¢Tacel oTnV MARPN
TaxUTNTA TNG MPIV KOYETE.

13. Mpiv andé omnoiadAmoTe puUBION, TAVTOTE va
oBriveTe TO &pyaleio Kal va TEPIPEVETE va
OTAPATAOOUV Va KIVOUVTal EVTEA®G Ol AQUEG.

14. Mnv BaleTe MoTé To SAKTUAO 0AG KOVTA OTO
oToMio Opaucpatwv. To OTOMIO pmOpPEi  va
dpa&el otav koBere vono §UAo. KabBapiote Ta
Opavopara pe pia EUAIvn papdo.

15. Mnv a¢nvete 1o epyaleio oe AeiToupyia. Na
XEIPI{EOTE TO EPYAAEiO HOVO OTAV TO KPATATE HE
Ta X€pIO 0AG.

16. Na alAalete mavra kai Tig dUo Adpeg R
KaAUppaTa oOTo  TUUMAvo, SIapOopeTIKA N
npokUnTouca aotabeia Ba mpokaAéosl dovnon
Kal ouvTopeuon TnG {wng Tou epyaleiou.

17. Na xpnoipomoigite povo Aapeg Tng Makita mou
utodeIKvUOVTal OE AUTO TO EYXEIPIdIO.

18. Na XpnoIHOTIOIEITE TAVTOTE MPOOWMIdA KATA TNG
OKOVNG | aVaMVEUOTHPA Tou gival kataAAnAog
yia To UAIKO Kal ThV €papuoyn oag.

®YAAZTE TIZ OAHIIEZ AYTEZ.

&HPOEIAOHOIHZH:

MHN emTp€PeTe OTNV AveOoN 1 0TV £EO0IKEIWON 0aG
HE TO TIPOIOV (MTOU ATIOKTAONKE amod emavelAnpuEvVn
XPAON) VO aVTIKATAGTAOEI TAV AUCTNPR TAPNON TWV
Kavovwv aopaAeiag Tou mapovTog epyaleiou.

H AANGAZMENH XPHIH / n aupéheia va
aKOAOUBNOETE TOUG Kavoveg dacpdalelag Tou
31aTUNIOVOVTAlI OTO TAPOV  EYXEIPISIO  0dNYIOV
Hmopei  va  TPoKaAEoel  ooBapPO  TIPOOCWITIKO
TPAUHATIONO.

MNEPITPA®H AEITOYPrIAZ

/A\NPOZOXH:

e Mavtote BePalwveote OTL To epyaleio eival
oBNOTO Kal amoouvdedepévo amd To pelpa mpLv
arno pUBuon N EAeyxo kAmolag Aettoupyiag oTo
epyaAeio.

PUOuion Baboug komng (Eik. 1)
BdaBog kormmg uropei va pubuiotei anAwg yupifovrag
TO TIOMOAO OTO EUMPOCOI0 HEPOG TOU UNXAVAHATOG.

AciToupyia diakornTn

MPOZOXH:

® MpLv OUVSECETE TO PUNXAvnUa oTo pelpd, MAVIOTE
eAEyxete va deite OTL N OKAvOAAN BlakOMTNG
EVEPYOTIOIEL KAVOVIKA Kal emoTpEdel oTn O€on
“OFF” otav eAeubepwveTat.
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Ma unxavnpa pe koupni acpaliong (Eik. 2)

Ma va evepyoronoeTe To epyaleio, ankda TpanEte
™M okavdaAn evepyoroinong. la dlakomn NG
Aeltoupyiag, e\eubepwote m OKAVSAAN
evepyomnoinong.

Ma ouvexn Aettoupyia, TPaPnEre ™ OKAvOAAN
EVEPYOTOINONG KAl OTN OUVEXELD TUECTE TPOG TA
UETA TO KOouumi acdpAAlong.

Ma va anevepyoroloeTe To epyaleio anod tn 6€on
aopdAlong, TPaPnEte TANPWG TN OKavdAAn
€VEPYOTOINONG, OTN OUVEXELA EAEUBEPWOTE TNV.

Ma unxavnua pe Koupni anracgpaiiong (Eik. 2)

Ma va mpoAndBei Tuxaio Tpapnyupa g okavdAaAng,
€va Kouuri anacpAaiiong €xet mpoBAedOEL.

Ma va EeKVNoeL TO UNXAvnua, MaTHoTE TO KOUWTL
anaoceailong kat Tpapnxrte Tn okavddAn. Ma va
OTAUATROEL AdOTE TN OKAVOAAN.

ZYNAPMOAOIHzZH

MPOZOXH:

e Mavrote Pefaiwveote OTL To epyaleio eival
OBNOTO KAl QTIOOUVOEDEUEVO TIPLV EKTEAECETE
OTTOLadNMOTE EPYACIA OTO £pyaAeio.

Adaipeon n TonoB£TNON AauwV MAavioparog

MPOZOXH:

® Spixte TA WMOUAOVIA EYKATAOTAONG  AQu®dV
TIPOOEKTIKA OTAV TPOCAPUOTETE TIG AAUEG OTO
egpyaheio. Eva xaAapod UMOUAOVL €YyKATAOTAONG
uropei va eival emkivduvo. Mavtote eAEyXeETE va
deite OTL eival odlypéva pe acdpAaAela.

* Xelpileote  TI§  AAPEG  TOAU  TIPOOEKTLKA.
Xpnolgoroleite yavtia 1 KOUPEAM ya va
mpooTateUeTe Ta SAXTUAA 0aG 1) TA XEPLa 0ag OTaAv
adalpeite 1 Tonobeteite TIg AANAG.

® XPNOLUOTIOIEITE HOVO TO TAPEXOMEVO KAELSI TNG
Makita yia va adalpEoete 1 TOTOOETNOETE TIQ
AApeG. AMEAELA va TO KAVETE MMOPEL va €XEL WG
arnoTeAeoua urePPBOAIKO 1 AVETIAPKEG OPIEINO TV
MIouAoviwVv eykataotaong. Auto 6a prnopouaoe va
TIPOKAAETEL TPAUHATIONO.

Ma pnxavnpa pe TUTTOTIOINMEVEG AAUEG TTAAVNG

(Eik. 3, 4 ka1 5)

Ma va adalpeoete TIGg AAPES OTO TUMTAVO, EERIOWOTE
TA TPLA PMOUAOVIA TOTIOBETNONG HE TO KOIAO KAELSL. H
TAGKA TUPMAavou Byaivel £§w padi pe Tig AApEG.

Ma va TomoBeTnoeTe TIG AAUEG, TPWTA Kabapiote
ONa T Tepaxidla EEVwV UAIK@V TIOU  €XOUV
ermKabnoel OTO  TUWMAVO KAl OTIG  AQUEG.
Xpnotporoleiote Adpeg Twv dlwv SlAOTACEWV Kal
Bapoug, dladpopeTikd Oa TPOkKANBel TAAAvTwon/
d0vVnon TUMMAVOU, HE ATOTEAEOMA KAKY] aAmodoon
TAQVIioHATog KAl TEALKA {NMLA OTO PNXAvnua.

ToroBetnoTe TN Adpa oTn BACN TOU HETPNTA £TOL
WOTE N AKUN TNG AAuag va eubuypappifetal anoAuta
ME TNV E0WTEPLKN OKUN TNG TAAKAG TOU WETPNTN.
ToroBetnOTE TNV MAAGKA PUBUIONG OTn Adua, HETA
an\d TIECTE OTO TAKOUVL TNG TAAKAG pUBuIoNg o€
euBuypdpuion He T miow TAeupd Tng BAong
METPNT Kal odiEte TIC dUo PBideg oTn MAAKA
pUBuong. Twpa oUpPeTe TO TAKOUVL TNG TIAAKAG
pUBUIONG MECA OTNV AUAGKWON TOU TUMMAVOU Kat
epappoOoTe TNV MAAKA TUPMAVOU aTo Tavw. SPIETe
OAd TA WMOUAOVIO TOTIOBETNONG LoodUvVAUA Kal
€VAAAQKTIKA HE TO KOIAO KAELSI.



Ma pnxavnua pe pivi Aapeg mhavng 5.

(Eik. 6, 7 ka1 8)

1. Adalpéote TV umdpyxouca Adpa, edav TO 6.
unxavnua fTav  oe  Xpnon, kaBapiote
TIPOOEKTIKA TIG €TPAVEIEG TUMMAVOU KAl TNV
MAGKa Tupmavou. Ma va apalpéoete TIG AAUEG
oto TUumavo, EePRWBWoTe Ta Tpia WMoulovia
TonoPETNONG HE TO KoiAo KAeWl. H mAdka
Tupnavou Byaivel EEw padi he TG AApEG.

2. Tia va TormofeTtnoeTe TIG Adueg, BAATE XaAapad Tn
TAGKA pUBULIONG OTN MAGKA TIPOCAPHOYNG ME TIQ
BolokEédaleg Bideg kat BAATe TN Mivt Aapa 7.
TAGVNG OTn BAON TOU PETPNTH £TOL WOTE N KOYN
™G Adpag va eival anoAuTta eUBUYPAUULIOUEVT
HE TNV ECWTEPIKN TAEUPA TNG TMAAKAG LETPNTH.

3. BaAte Tn MAAaka pUBULIONG/MAAKA TIPOCAPHOYNG
oTn BAON TOU UETPNTR £T0L WOTE OL UTIODOXEG 8.
eviomopoU  Aau®wv  TAAvng ot TAAKa
TPOCapUoyng va Bpiokovtal OTnv aulAdkwon
NG Mivt Adpag mAavng, HETA TUECTE MEOCA TO
TakoUVL NG TAGKAG  TPOCAPUOYNG  va
euBuypappLloTel e TN Tow TMAeupd otn Baon 9.
TOU HETPNTN Kal 0OixTe TIG BoAokEPaleg Bideg.

4. Eivai ONUAVTIKO va eivat  n Adua  10.

€UBUYPAUMIOUEVT E TNV ECWTEPLKT TIAEUPA TNG
MAGKAg METPNTN, Ol UTIOSOXEG EVTOTMIOMOU
Adpwv TMAAvVNG va BpiokovTtal TNV AuAdkwon
AAuag, Kal To TakoUvl TNG MAAKag puBuiong va
eival eUBUYPAUMIOPEVO PE TN THOW TAEUPA TNG
Baong HETPNTN. EAEYETe autn mv
€UBUYPAWLON TIPOCEKTIKA Yia va e§aopalioete
opolopopdn Kor.

Ma Tn owoTn pUBuIon Aduag mAavng

SUpeTe TO TAKOUVL TNG TAGKAG pUBUIONG pETA
OTNV QUAGKWON TOU TUMMAVOU.

BAATE TNV MAGKA TUMTIAVOU TIAV® Ao TNV MAAKA
pUBUIONG/MAGKA TIPOCAPUOYNG Kal BBwoTe Ta
Tpia eEaywvikd dpAavtioképala UMouAovia €Tal
WoTe va Uumdpxel €va dldotnua MeTAEU Tou
TUMMAVOU Kal TNG MAAKAG MPOCAPHOYNG Yia va
oUpeTal n Mivt Adpa mAavng otn 8€on tg. H
Apa Ba  tormoBetnBel amd TG UTOBOXEQ
evroruopol  Adpag  mAAvng oty TMAdka
TIPOCAPHOYNG.

H katd pnkog pUBuion Tng Adpag Ba xpelaotel
va yivel xelpokivnta €10l ®OOTE TA AKPA NG
Adpag va eival kabapd Kal loarexovra arod To
MepiBANMA, amod Tn pla TAEUPd, Kat amod To
METAAALIKO UTIOOTNPLYHA, aro TNV AAAn TAeupa.
Soixte Ta TpPla  eEaywvo PAavtlokEdala
MIOUAOVIa (HE TO TIAPEXOHEVO KOIAO KAEWdI) Kat
TMEPLOTPEYETE HE TO XEPL TO TUMMAVO va
eAEyEeTe TA dlaoTNUATA HETAEU TWV AKPWY TNG
AQuOG KAl TOU OOUATOG TOU HUNXAVAATOG.
EAEyEete Ta Tpia eEaywvo dAavtlokEpala
MMOUAOVLIA WG TIPOG TO TEAIKO OPIELNO.
EnavaAdaBete mn dwadikaocia 1 — 9 yia v AAAn
Adpua.

H eruddvela mAavnong 8a KataAngel Tpaxeld Kat avwpalin, EKTOG av n Aapa puButoTtel KaTAAANAa Kat oTepea.
H Adua mpérmel va TornobeTnOel €101 ®OTE N KOYN va gival anoAuTa eminedn, dnAadn, MapAAAnAn mpog v

erupdvela g miow Baong.

Napakdatw eival PePIKA MAPAdEIYUATA OCWOTMV KAl U CWOTWV pUBUicEWV.

(A) EuntpooBia Baon (Kivnto meAua)
(B) Niow Baon (ZtaTikd MEANQ)

AV KAl aUTR N TAEUPLKN aroyn

m(/ dev urnopei va To Seifel, ot KOWELG

Swotr pUBuion ? >| ?

Xapayég otnv erupavela

TwV Aapav eival anoAuta
TapAAANAEG Tpog TNV erdpAveLd
g miow Baong.

Attia: Muwa 1y kat oL dUo Aapeg dev
£XOUV KOYN TIapAAAnAn
TIPOG TN YPQAHUN TNG Tiiow
Baong.

Attia: Mwa 1y kat ot 300 KOYeLg

—— 7\
(A) X () AQp@V dev TIpoeEEXoUV
Koik v . P ﬁ / QPKETA O€ OXEON HE TN
oieHd TV dpxn >— A YPapun g icw Baong.

KoiAwua oto TéAog % >‘ ?

EN0004-1

Attia: Mwa 1y kat ot 300 KOYeLg

~—— /)W . 0o Koye
(A \ Aapwv ipoe&Exouv apa
(/ TIOAU Og Ox€0m He TN

YPauun g micw Baong.
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Z0vdeon pe nAekTpikn okouma (Eik. 9)

NMAPATHPHZH:
® Se UEPIKEG XWPEG, TO AKPOGUOLIO UMOPEL va pnv
OUUTEPIAAUBAVETAL OTN CUOKEUAOIA EPYAAEiOU WG
otavtap eEApTnua.
Ma epyaleio ye akpopuoio
SUVSECTE TOV €UKAMUMTO OWARVA TNG TNAEKTPIKNG
okoUmag oTo akpodUalo.
MNa epyaleio Xxwpiq akpopuaoio
1. A¢alpgéoTte TO KAAUPMA BpAUCHATWV ATIO TO
epyaheio.
2. TomoBetnote TO akpodUOIO OTO
XPNOLLoTolOVTAG TIG Bideg.
3. ZUuVBEOTE TOV EUKAUTITO OWANVA TNG NAEKTPIKNG
okoUmag oTo akpopUalo.

epyaleio

KaBapiopog akpoguaciou

Na kaBapifete To aKpoPUOLO TAKTIKA.
XpPNOLUOTIOOTE METIECUEVO AEPA YA Va KaBapioeTte
To ppaypévo akpopUaoto.

AEITOYPrIA

&HPOEIAOHOIHEH:

ela va HEIWOETE TOV KivBUVO TPOKANONG
TPAUHATIOMOU OE AToua, N OETETE O AsiToupyia
XWPIG TO akpodUOIo N TO KAAUPPA BpaucpATWY va
BpiokeTal oTn 6£on Tou.

AciToupyia mAaviong (Eik. 10)

OTtav xelpileote TO epyaleio, va TO Kpatdte
0TaBepd HE TO £va XEPL OTO TIOMOAO Kal TO AANO XEPL
otn Aapn dlakomtn.

MNp®Ta, akoupmiote TNV eumpocba Bdaon ng
HUnxavng optlOvTia EMAVW OTO AVTIKEILEVO Epyaciag
XWPLIS va BpiokovTal ol Adueg o enadn. Avayte to
KOl TIEPLUEVETE VA AMOKTNOEL TIANPN TaxUTnTa. Metd
KIVOTE TO MNXAvNua amaAd Tmpog Ta EMMPOg.
Edapudote Tmieon oOT0 eUMpPOcBlo HEPOG TOU
HUNXAviHaTog otnv apxn TG MAAvVIONG Kal OTO Tiow
HEPOG, OTO TENOG TNG TMAAviong. H mAavion Ba eival
€UKOAOTEPN av OWOETe KAION OTO QVTIKEIUEVO
epyaoiaq oe akivntn B€on, €101 WOTe N MAAvION va
YIVETAL TIPOG TA KATW.

H taxUtnta kat to BaBog Komng mpoadlopilouv To
£150G GLVIPIoNATOg. H NAEKTPLKRA TIAGVN KOBEL OE pia
TtaxUTnta nou dev Ba £xel oav anotéAeopa BolAwpa
and Ta pokavidia. Ma yxovipd KOYwo, to PBabog
KOTMG Mropel va au&nBei, evw yia €va KaAo
dviplopa Ba mpEMeL va pewwoeTe To BABog Kat va
MPOWHEITE TO UNXAvVNUA TILo apya.

EvTopn (oavideg EVWHEVEG HETAEU TOUG HEOW
ykivioiag) (Eik. 11, 12, 13, 14 ka1 15)

Ma va KAveTe KALAKWTI KOT OTwg ¢aiveTal otnv
Eik. 11, XpNOOTIOm0TE TOV 03NYO akung (Odnyog).

SUPETE {ia YPAWMT KOTING OTO AVTIKEIUEVO Epyaoiag.
BAAETE TOV 081YO AKUNG OTNV TPUTIA OTO EUNMPOCOLo
HEPOG TOU ur]xavr']uu'roq Eueuypauuiors m Koym
™G AGHag He T ypapupn kormg. (Eik. 12)

PuBuiote Tov 08Ny aKung psxpl va £pBel og anaq;n
HEe TNV TMAEUPA TOU QVTIKEIMEVOU €pYaoiag, HETA
oTepewoTe TO odiyyovtag tn Bida. (Eik. 13)
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Katd v mAAvion, JETAKIVEITE TO UNXAvVNHA HE TOV
0dNYO aKUNG €UBUYPAUUIOUEVO HE TNV TIAEUPA TOU
AVTIKEIPMEVOU £pYAOIAG. AlAPOPETIKA TO ATIOTEAECHA
Ba eivat avopain mAdvion.

To upEyloTo BABog evioung (oavideg evwUEVEQ
METAED TOUG HEOW YKIVIOLAG) gival 20 XIA.

Mrmopei va embupeite va eMUNKUVETE TO PKOG TOU
0dnyoU akKung Tpooappolovtag €&va emi TAEoV
KOMMATL EUAOU. BOAIKEG TpUTMEG £xouv TPOoBAedOel
oTOoV 0dnyod YylO TO OKOMO auTd, KAl EmMong yla
Mpooapuoyn €vog odnyoU €MEKTAONG (TPOALPETIKO
e€aptnua). (Eik. 14)

/A NPOZOXH:

e H akpn g Adpag mpémel va mpoegexel eAadpa.
npog ta €Ew (0,3 XA — 0,6 XIA). AladpopeTiKA, TO
anotéAeopa Ba eival €YKOTEG KAl YEVIKA KAKEG
ouvdéoelg. (Eik. 15)

Ao&otpnon (Eik. 16 ka1 17)

Ma va kavete pla komn onwg ¢aivetat oty Eik. 16
Kal 17, euBuypaupiote v auldkwon “V” otv
eunpoOobla BAon HME TNV AKUN TOU QVTIKELWEVOU
epyaoiag Kat mhaviote.

2YNTHPHZH

/A NPOZOXH:

ellplv TNV €KTEAEON E€PYACIOV HE TN Unxavn
OoBTvoue mavta tn unxavn kat Byalope t mpida.

e Mnv xpnoluoroleite mToTE Pevlivn, NeTpeldikd
alBEpa, SIAAUTIKO, AAKOOAN N TAPOUOLEG OUCIEG.
Evdéxetat va TPOKANBel  AMOXPWHATIONOG
MapapopPwon 1 PWYHEG.

Ma va datnpnoete v ASOAAEIA kat AZIOMNIZTIA

TOU TIPOIOVTOG, Ol ETIOKEUEG, €AEyXOG  Kal

avTikaTaoTtaon KapBouvakioU, KaBmg Kat

omoladnnoTe AAAn gpyacia ocuvtnpnong 1 pUBUIONGg

TMPEMeEL va ekteAolvTtal amod e&oucolodotnuéva mn

€pYOOTACIOKA KEVTpA €Eurnpetnong g Makita,

TAVTA XPNOLMOTIOMVTAG AVTAAANAKTIKA TNG Makita.

Akoviopog Aapwv mAavng (Eik. 18, 19 kai 20)

MOvo yia KavovIKEG AapEG

MavTtoTe KPATATE TIG AAEG 0AG AKOVIOUEVEG YId TNV
KaAUTepn duvartn amnodoorn. XpnolHomoLeioTe TNV
OKOVIOTLKN BNKN yla va adalpEoeTe Xapayeg Kal yla
va TMETUXETE [la TEAELA KOY).

Mpwta, AaokdpeTe TIg dUo Bideg TeTaloUdeg OTN
Onkn kat Baite Tig Aapeg (A) kat (B), €toL wote va
epantovral otig mMAeupeg (C) kat (D). Metd odixte
TIG Bideg meTahoUdeG.

Bubiote TNV akovOmeTpa OTO VEPO Yia 2 N 3 Aemta
TPV TO aKOVIopa. Kpatdte tn Bnkn £ToL WOTE Kal ol
U0 AAEG va eival o eMadn He TNV AKOVOTIETPA Yia
TAUTOXPOVO AKOVIOMA UTIO TNV idla yovia.

MPOAIPETIKA EZAPTHMATA

/A\NPOZOXH:

e AUTA Ta TapeAkOgeva 1N TPoOCAPTHMATA
OUVIOTMVTAL Y XPNon He To epyaAeio g Makita
TIOU TEPLYPAPETAL OTO TIAPOV EYXELPIdlo. H xpncn
onotouénnom AaAlou MapeAKOUEVOU n
MPOCAPTNHATOG EVEXEL KIVOUVO TPAUMATIOHOU
atopwyv. To TOPEAKOUEVO N TPooApTnua va
Xpnolpornoleital govo yla Tnv mpooplfouevn Xpnon
Tou.



Eav  xpewaleote Ponbela N TEPLOCOTEPES
AETITOUEPEIEG OE OXEON LE AUTA TA AVTAAAGKTIKA,
PWTNOTE TO TOTIKO 0AG KEVTPO E€EUTMPETNONG NG
Makita.

® Adpa mAAvng anod atodAl uPnAng taxluTntag

® Adpa mAavng ano kapRidio BoAdpapiou.
(Ma pakpUTepn Zwn Aduag)

* Mivi Adupa mhavng

® SUvoAo BNKNG aKoviopatog

* MeTpntng Aduag

® SUvolo n)\c'xmq pUBuIONG

* 08ny6 akung (0dnyo6g)

e M€Tpa akoviopatog

e Koilo kAe1di

NAPATHPHZH:

e Mepikd otolxeia otn  Alota  propel  va
ouurneptAapBavovTal oTn cuokKeuaoia gpyaleiou
wg otavtap e€&aptnuara. Mropei va dlapEpouv
avaloya e T xwpa.

ENG905-1

@opupog

To TurmukO A eminedo MeTPNUEVOU

kaBopifetal cUpdwva pe To EN62841-2-14:

>1abun mnieong r']xou (Lpp): 88 dB (A)
STadun dUvaung nxou (LWA) 99 dB (A)
ABeBatotnta (K): 3dB (A)

BopURou

ENG907-1

NAPATHPHZH:

o H dnAwpévn TIUN(EQ) eKkmoumng BopUBou ExeL
petpnOel oUpdwva pe TNV TPOTUMN HEOODO
SOKIUNG Kal MPmopel va xpnowporonBei ya n
oUYKpLON €EVOG EPYAAEIOU LE KATIOLO AANO.

® H dnAwUEVN TIUN(EGQ) eKTIOUTNG BopUROU pnopei va

XPnotyornonBei Kat omv TIPOKATAPKTIKY)
a&lohoynon g €kBeong.

/\ NPOEIAOMOIHZH:

* Na ¢opdaTe WTOAOTISEG.

*H ekmounn 6OopUBou KATGd TR XPAON TOU

NAEKTPIKOU £pyaleiou O MPAYHATIKEG OUVORKEG
pmopei va diapepel amo Tn dSnAwpEvn TIPR(EQ)
avaloya e TOUG TPOTIOUG XPAONG TOU epyalcgiou,
1510iTEPA TO €i80G TOU TeEMAXiou epyaciag mou
unokeITal enegepyaaia.

dpovtiore va AdaBere Ta KatdAAnAa METPa
MPoOoTACiag Tou XeIPIOTH BACEl EVOG uTTOAOYIGHOU
TNG £KBeONg Ot MPAYHATIKEG OUVONKEG XpRONG
(AapBavovTag umoyn OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AgITOUpyiag ONMwG TOUG XPOVOUG TIOU TO
epyaleio eival €kTOG AsiToupyiag Kai  oTav
BpiokeTal og adpavn AsiToupyia MEpAv Tou Xpovou
gvepyomnoinong).

ENG00-1
Kpadaouog
H oAwkn TR ddovnong (dBpolopa TpL-agovikoU
dlaviopatog) kabopiletal cUppwva pe To EN62841-
2-14:
Eidog epyaoiag: mAaviopa pakakou EUAou
Ekroprt) 86vnong (ay,): 3,0 m/s?
ABeBatotnTa (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

NMAPATHPHZH:

o H dnAwPEVN TIUN(EG) OUVOAIK®OV Kpaﬁcouwv EXEL
peTpnBel oUuPwva He TNV TPOTUTM pEBOSO
SOKIMNG Kal propei va xpnolporomBei ya
oUYKpPLON €VOG EPYAAEIOU [E KATIOLO AAAO.

eH JdnAwpEVN TIUA(EG) OUVOAMK®OV KPASACHMV
Uropel va XpnotuoroinOel kKat 0TV MPoKATAPKTLKN
a&loAdynon g €kBeong.

&I’IPOEIAOI’IOIHZH:

e H eKkmoumn Kpadaopwv Kata Tn XpAon Tou
NAEKTPIKOU £pYdAEioU O TIPAYHATIKEG OUVONKEQ
Hmopei va dlapEpel amo Tn SnAWMEVN TIPA(EQG)
EKTONTIAG aVAAOya HE TOUG TPOTIOUG XPRONG TOU
epyaleiou, 1510iTEPA To €id0g TOu TeEpayiou
£pyaoiag MMou UTIOKEITAI ETEEEpyaoia.

e ®povrioTe va AdBete Ta KataAAnha pETPa
TPOOTACIag TOU XEIPIOTH BACEI EVOG UTTOAOYICHOU
TNG £KBEONG OE MPAYHATIKEG OUVONKEG XpRong
(AapBavovtag umoyn OAEg TIG OUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AgITOUupyiag OTWG TOUG XPOVOUG TIOU TO
gpyaAeio €ival €KTOG AeiToupyiag Kal oTav
BpiokeTal o adpavn AsIToupyia MEPAV TOU XPOVOU
gvepyomnoinong).

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EK

TMa TIG EUPWTTAIKEG XWPEG HOVO
H dAwon ouppopowong EK meplhappavetal wg
Mapdptnpa A o auTO TO EYXELPIBLO 0BNYLWV.
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